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This European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official
language. Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully
correspond to the original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means,
shall be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing
Technical Assessment Body. Any partial reproduction has to be identified as such.
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Specific Part

3.1

3.1.1

3.1.2

3.2

Technical description of the product

The BOSSONG BCR V PLUS, BOSSONG BCR V PLUS-W and BOSSONG BCR V PLUS-T
are bonded fasteners (injection type) consisting of an injection mortar cartridge using an
applicator gun equipped with a special mixing nozzle and steel element: commercial threaded
rod of the sizes M8 to M30 with hexagon nut and washer or reinforcing bar (rebar) from &8 to
@32 mm.

The steel element is placed into a drilled hole previously injected (using an applicator gun)
with a mortar with a slow and slight twisting motion. The steel element is anchored by the
bond between steel element, mortar and concrete.

An illustration and the description of the products are given in Annex A.

Specification of the intended use in accordance with the applicable European
Assessment Document (EAD)

The performances given in clause 3 are only valid if the fasteners are used in compliance with
the specifications and conditions given in Annex B.

The provisions made in this European Technical Assessment are based on an assumed
working life of the fastener of 50 and/or 100 years. The indications given on the working life
cannot be interpreted as a guarantee given by the producer, but are to be regarded only as a
means for choosing the right products in relation to the expected economically reasonable
working life of the works.

Performance of the product and references to the methods used for its assessment

Performance of the product

Mechanical resistance and stability (BWR 1)

Essential characteristic Performance

Characteristic resistance to tension load

and shear load (static and quasi static loading), displacements See Annex C1to C7

Characteristic resistance for seismic performance category C1 See Annex C8

Characteristic resistance for seismic performance category C2 See Annex C9

Safety in case of fire (BWR 2)

Essential characteristic Performance
Reaction to fire Class Al
Resistance to fire See Annex C10to C12

Methods used for the assessment

The assessment has been made in accordance with EAD 330499-02-0601.
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4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with
reference to its legal base

According to Decision 96/582/EC of the European Commission the system 1 of assessment
and verification of constancy of performance applies (see Annex V to regulation (EU)
No 305/2011).

5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided in
the applicable European Assessment Document (EAD)

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited in Instytut Techniki Budowlane;j.

For type testing the results of the tests performed as part of the assessment for the European
Technical Assessment shall be used unless there are changes in the production line or plant.
In such cases the necessary type testing has to be agreed between Instytut Techniki
Budowlanej and the notified body.

Issued in Warsaw on 27/05/2024 by Instytut Techniki Budowlanej

/ 'Mf

Anna Panek MSc
Deputy Director of ITB
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1
(1) Washer
(2) Hexagon nut - - -
"

7}) marking

: .

h,®
| total length of anchor rod - L |
1 1

marking

\ ] P

h,*
| total length of anchor rod - L |
| 1

? marking

h,"
|
| total length of anchor rod - L |
1 1

marking

: \\\\\g\\\xx

total length of anchor rod - L

3) Version 1 —rod with flat end with marking on hes

4) Version 2 —rod with 45° cutted end with marking on hes

5) Version 3 —rod with V shape end with marking on hes

6) Rebar —ribbed reinforcing bar with marking on her

1 Marking according to clause 1.1 of EAD 330499-02-0601

2 Effective anchorage depth according to Table B1 and B2 (Annex B2 and B3)

N

Filling washer
(to fill annular gap)

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Product description
Steel elements

Annex Al

of European
Technical Assessment
ETA-09/0140
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Table Al: Threaded rods

Designation

Material

Steel, zinc plated
electroplated 2 5 ym acc. to EN ISO 4042
hot-dip galvanized = 40 um acc. to EN ISO 1461

Threaded rod property | Ch arlacltgristic Cgéti(;aeldeiglsdtlc Fracture
class steel ultimate Y elongation
strength strength
4.8 fu 2 400 N/mm? | fy 2 320 N/mm? As > 8%" EN ISO 898-1
5.8 fuc = 500 N/mm? fyk = 400 N/mm? As > 8%Y
8.8 fuc 2 800 N/mm? fyx 2640 N/mm? As = 12%Y
10.9 fu = 1000 N/mm? | fy =900 N/mm? As > 9%V
Hexagon nut 4 for class 4.8 rods
5 for class 5.8 rods
EN 898-2
8 for class 8.8 rods
10 for class 10.9 rods
Washer Steel according to EN ISO 7089; corresponding to anchor rod material

Stainless steel A2
Stainless steel A4
High corrosion resistance stainless steel (HCR)

(Materials) 1.4301, 1.4307, 1.4567, 1.4541

(Materials) 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4362, 1.4578
(Materials) 1.4529, 1.4565

Threaded rod Property Charlaclteristic Cr:ta;zlcte;glsdtlc Fracture
class steel ultimate y elongation
strength strength
EN 10088
50 fu = 500 N/mm? fyc = 210 N/mm? As > 8%Y EN ISO 3506
70 fu = 700 N/mm? fy = 450 N/mm? As = 12%Y
80 f.x = 800 N/mm? fy« = 600 N/mm? As 2 12%Y
Hexagon nut 50 for class 50 rods
EN 10088
70 for class 70 rods EN ISO 3506
80 for class 80 rods
Washer Steel according to EN 10088; corresponding to anchor rod material

Y For seismic performance category C1 and C2, As > 19%

Commercial standard threaded rods may be used, with:

— material and mechanical properties according to Table A1,
— confirmation of material and mechanical properties by inspection certificate 3.1 according to EN-10204:2004,
— marking of the threaded rod with the embedment depth.

Note: Commercial standard threaded rods made of galvanized steel with property class above 8.8 are not permitted in some

Member States.

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Product description
Materials (1)

Annex A2

of European

Technical Assessment

ETA-09/0140
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Table A2: Reinforcing bars (Rebar)

Designation Material

Bars and de-coiled rods Class B or C

Rebar according to with fyk and k according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 fuk = foc = K - fyk

Rib height of the bar (h) in the range 0,05d < h <0,07d

Table A3: Injection mortars

Product Composition

BOSSONG BCR V PLUS Additive: quartz

BOSSONG BCR V PLUS-W . o .
BOSSONG BCR V PLUS-T Bonding agent: vinyl ester resin styrene free

(two component injection mortars) Hardener: dibenzoyl peroxide

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W A A3
BOSSONG BCR V PLUS-T nnex

of European
Technical Assessment

Product description ETA-09/0140

Materials (2)
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coaxial cartridge - sizes from 75 ml to 420 ml

Sealing cap

|aDel wih the following main infamat ons:
trade name: BCR W PLUS or BCR W PLUS-W or BCR W PLUS-T

b processing notes for Instailaton
— -E_ . — | — . opentimeand cunng ime (dspendng of terperare,. - —— - — . 1. —
k.

hazard code
= expiration date
Intemal code to identificazon product

Cartridge

side by side cartridge - sizes from 345 ml to 825 mi

abe| with the Toilowing main Informations:

trade name: BCR V PLUS or BCR W PLUS-W or BCR W PLUS-T
i procasEing nodes for Instaliation

sea"ng cap open time and curing time (depanding of iemperaturs)

nazard cods

expiration date

ntemal code 1o lgentication product

— 4}:‘— e s e i e - B

\, Cartridge
CIC foil cartridge - sizes from 165 ml to 300 ml
Sealing cap
!
I
I abel with the folowing mah Informasions:
frade name: BCR V PLUS or BCR W PLUS-W or BCR W PLUS-T
processing nobes. for Instaliation
- |'% |4 . 4|. — opsntimeandcunng bme (dependingof terperaigrey . 0 . . . —_ —
'\ N3zZarg coge
expiration date
nternal code io dentification product
Cartridge
coaxial peeler cartridge - size of 280 ml
Sealing cap
e
¥
_."l.l ab=i with the following main Informatons:
L trade name: BCR W PLUS or BCR W PLUS-W or BCR W PLUS-T
processing notes for Instalaton
AF%_[ 4 . 1 |. — opentimeand cudng me (dependingof tergeratarey . . . . . . . . —
hazard coge
— expiration date
mtemal code o Kentmication product
\ Cartridge

MIXER - the mixer is suitable for each type of cartridge

11 —_—
[ additional mixer extension” ' Mixer

1) Variable length from 380 mm up to 1000 mm

.!

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
Annex A4

BOSSONG BCR V PLUS-T
of European

Product d inti Technical Assessment
roduct gescription ETA-09/0140
Cartridge types and sizes
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Specifications of intended use

Anchors subject to:

= Static and quasi-static loads: sizes from M8 to M30 and from &8 to &32.

= Seismic performance category C1: sizes from M12 to M20, rods with f, < 800 N/mm? and fracture elongation As = 19%.
= Seismic performance category C2: sizes M12 and M16, rods with f, < 800 N/mm? and fracture elongation As = 19%.

= Fire exposure: sizes from M10 to M20, steel class 5.8 to 8.8 and stainless steel A4.

Working life:
Working life of the bonded fasteners of 50 and/or 100 years.

Base material:

= Reinforced or unreinforced normal weight concrete of strength class C20/25 at minimum to C50/60 at maximum according to
EN 206.

= Uncracked concrete: sizes from M8 to M30 and from &8 to @32.

= Cracked concrete: sizes from M10 to M20.

Temperature range:

The anchors may be used in the following temperature range:

= -40°C to +40°C (max. short term temperature +40°C and max. long term temperature +24°C).

= -40°C to +80°C (max. short term temperature +80°C and max. long term temperature +50°C).

= -40°C to +120°C (max. short term temperature +120°C and max. long term temperature +72°C).

Use conditions (environmental conditions):

= Structures subject to dry internal conditions: all materials according to Table A1 and A2.

= For all other conditions according to EN 1993-1-4:2006+A1:2015 corresponding to corrosion resistance class:
- stainless steel A2 according to Annex A2, Table Al - CRC I,
- stainless steel A4 according to Annex A2, Table Al - CRC llI,
- high corrosion resistance steel (HCR) according to Annex A2, Table A1 - CRC V.

Installation:

= Dry or wet concrete (use category 11): sizes from M8 to M30 and from @8 to @32.
= Flooded holes with the exception of seawater (use category 12): sizes from M8 to M30 and from &8 to @32.
= Installation direction D3 (downward and horizontal and upwards installation): sizes from M8 to M30 and from @8 to @32.

= The anchors are suitable for hammer drilled holes (HD), for hollow drill bit (HDB) and for compressed air drill (CA): sizes from
M8 to M30 and from @8 to @32.

Design methods:

= Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the loads to be anchored. The position of the anchor
is indicated on the design drawings (e. g. position of the anchor relative to reinforcement or to supports, etc.).

= Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and concrete work.

= Anchorages under static or quasi-static loads are designed according to EN 1992-4 and EOTA Technical Report TR 055.

= Anchorages under seismic actions are designed according to EN 1992-4.

= Anchorages under fire exposure are designed according to EOTA Technical Report TR 082.

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T Annex B1

of European
Technical Assessment

Inten_d_ed use ETA-09/0140
Specifications
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Table B1: Installation data for threaded rods
Size M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Nominal drilling 229
diameter do [mm] 10 12 14 18 oaD 28 30 35
Maximum diameter
hole in the fixture dii [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
Effective embedment Nef,min [MM] 60 70 80 100 120 145 145 145
depth hetmac[MM] | 160 200 240 320 400 480 540 600
Depth of the drilling
hole hi [mm] her + 5 mm
Minimum thickness of .
the concrete slab Amin [MM] her + 30 mm; 2 100 mm her + 2do
Maximum setting T [Nm] 10 20 40 80 130 | 200 | 250 | 280
torque moment
tix,min [MM] >0
Thickness to be fixed
tix, max [mm] < 1500
Minimum spacing Smin [MmM] 40 50 60 75 90 115 120 140
('\j’."”'m“m edge Crnin [MM] 35 40 45 50 55 60 75 80
istance
1 Each of two given values can be used
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
Annex B2

BOSSONG BCR V PLUS-T

Intended use
Installation data for threaded rods

of European
Technical Assessment
ETA-09/0140
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Table B2: Installation data for rebars
Size a8 210 212 214 216 220 225 228 232
Nominal drilling 109 129 149
diameter do [mm] 10 | 1 | 1ev | 18 20 25 30 35 40
Effective et min [MM] 60 70 80 80 100 120 150 180 200
embedment depth het.max [MM] 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 500 | 560 | 640
Depth of the drillin
holg ’ hi[mm] het + 5 mm
Minimum thickness _ her + 30 mm;
of the concrete slab Pimin [Mm] =100 mm her + 2do
Minimum spacing Smin [MM] 40 50 60 75 75 90 115 120 140
g’.“”'m“m edge Cmin [MM] 35 | 40 | 45 | s0 | 50 | 55 | 60 | 75 | 80
istance
1 Each of two given values can be used
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
Annex B3

BOSSONG BCR V PLUS-T

Intended use

Installation data for rebars

of European

Technical Assessment

ETA-09/0140
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Table B3: Maximum processing time and minimum curing time

BOSSONG BCR V PLUS

Concrete temperature

Maximum processing time

Minimum curing time Y

[C°] [min.] [min.]
-10 105 1440
-5 65 840
0 45 420
+5 25 90
+10 16 60
+15 11,5 45
+20 7,5 40
+25 5 35
+30 3 30
+35 2 25
+40 1 20

BOSSONG BCR V PLUS-W

Concrete temperature

Maximum processing time

Minimum curing time 9

[C°] [min.] [min.]
-20 120 2880
-15 90 1500
-10 60 900
-5 40 210
0 25 100
+5 15 70
+10 10 50
+15 7 35
+20 5 30

BOSSONG BCR V PLUS-T

Concrete temperature

Maximum processing time

Minimum curing time Y

[C°] [min.] [min.]
+20 14 60
+25 11 50
+30 8 40
+35 6 30
+40 4 20

9 The minimum time from the end of the mixing to the time when the anchor may be torque or loaded
(whichever is longer). Cartridge temperature from +5°C to +30°C. Minimum cartridge temperature of +15°C
for application where the concrete temperature is below 0°C.

For wet condition and flooded holes, the curing time must be double.

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Annex B4

Intended use
Maximum processing time and minimum curing time

of European
Technical Assessment
ETA-09/0140
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Manual Blower pump: nominal dimensions
@ =63 mm
e It is possible to use the mixer extensior
3\ / with the manual blower pump.
\ f "
| J
— .! However It is possible to blow the
'|| \ hole using the mechanical air system
l" (compressed alr) also with the mixer
| estension
E
;l -
i /| \‘)
< pe ‘I || \'
.II v'l'.l'l ‘l‘s\‘
o0 / %\
//"/ . \%A
// Suitable min pressure 6 bar at 6 m*/h
Qil-free compressed air
74 Recommended air gun with an orifice
e opening of minimum 3.5 mm in
dlameter
1) Posiicn 1o kawert the miteer axtensdon
Mixer extension (from 380 mm to 1000 mm) with nominal diameter 10 mm
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
Annex B5

BOSSONG BCR V PLUS-T

Intended use
Cleaning tools (1)

of European
Technical Assessment
ETA-09/0140
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Table B4: Standard brush diameter for threaded rods

Threaded rod diameter M8 M10 M12 M16 M20 M24 mM27 M30
do Nominal drill hole [mm] 10 12 14 18 24 28 30 35
dp Brush diameter [mm] 12 14 16 20 26 30 35 37

Table B5: Standard brush diameter for rebar

Rebar diameter o8 210 212 o214
do Nominal drill hole [mm] 109 129 129 149 149 16Y 18
dy Brush diameter [mm] 12 14 14 16 16 18 20

Y Each of two given values can be used

Table B6: Special brush diameter (mechanical brush) for threaded rods

Threaded rod diameter M16 M20 M24 M27 M30
do Nominal drill hole [mm] 18 24 28 30 35
dy Brush diameter [mm] 20 26 30 32 37

Table B7: Special brush diameter (mechanical brush) for rebar

Threaded rod diameter 28 210 212 @14 | @16 | @20 | @25 | @28 | @32
do Nominal drill hole [mm] 109 | 129 [ 129 | 149 | 14V | 16V | 18 20 25 30 35 40
dp Brush diameter [mm] 12 | 14 | 14 | 16 | 16 | 18 20 22 27 32 37 42

1 Each of two given values can be used

1 @ 3
D
8 =
2 (1) Stoel bristles
. b ® @ steel stem
4 "ﬁ RO A E-" (3) Threaded connection for drilling tool extension
\r| — ;'l‘m LU E' (4) Extension special brush
(5) Drilling tool connection (SDS connection)

(1) Steel bristles @ ®
(2) Steel stem

(3) Wood handle B e

Standard brush Special (mechanical) brush

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W

BOSSONG BCR V PLUS-T Annex B6

of European
Technical Assessment

Intended use
Cleaning tools (2) ETA-09/0140
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Hollow Drill Bit (HDB)

This drilling method is a hammer drilling method.

Table B8: HDB perforation diameter for threaded rods

This drilling system removes the dust and cleans the bore hole during the drilling operation when used in accordance
with the user's manual.

This drilling system include a vacuum cleaner. A suitable dust extraction system must be used.
e.g. Bosch GAS 35 M AFC or a comparable dust extraction system with equivalent performance data.

Switch-on the vacuum cleaner before to drill

BOSSONG BCR V PLUS-T

Intended use
Hollow drill bit (HDB) specification

Threaded rod diameter M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
do Nominal drill hole [mm] 10 12 14 18 24 28 30 35

Table B9: HDB perforation diameter for rebar
Rebar diameter a8 210 212 214 216 220 @25 228

. . 109 129 149
do Nominal drill hole [mm] 120 149 16Y 18 20 25 30 35
D Each of two given values can be used
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
Annex B7

of European
Technical Assessment
ETA-09/0140
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Use the mixer extension (assembled on the standard mixer) for the injection up to 300 mm if

necessary.

e e e = ——  —— — i |1 -
ll \ ﬁ-:"\ 7
\ additional mixer extension’ \ Mixer

1) Vartatde Sorgth from 289 s up to 9000 mm

Use this system for special conditions.

fm (required mortar level

Mortar level mark
/ |1

[

[ (anchorage depth)

(1) Injection plug (nominal diameter according to the nominal diameter of drilled hole)
(2 Special mixer extension (variable length with external diameter 10 mm)

Mark the required mortar level €mand embedment depth €vwith tape or marker on
the injection extension. Quick estimation: €m=1/3 - €v
Continue injection until the mortar level mark €mbecomes visible.

(3) Mixer (suitable for all size of cartridge)

These tools allow the application in special conditions:

- installation with anchorage depth greater than 300 mm;

- overhead installation.

For these applications it is recommanded the use of pneumatic or battery dispenser.

System assembled

(1) Injection plug

(2 Special mixer extension
(3) Mixer

@) Cartridge

(5) Sample of dispenser

N\

Insert the special mixer
extension in the inner
diameter of the injection
plug up to reach the top
of the plug

Ingection shag

Spockl Mgy erension

7/5) — S
®\-
\
4 @
/7) [ /
[
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
Annex B8

BOSSONG BCR V PLUS-T

Intended use
Tools for installation (1)

of European
Technical Assessment
ETA-09/0140
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Table B10: Mortar injection pumps
Pumps (injection dispensers) Cartridges Types
420 ml Manual
400 ml (up to 300 mm
380 ml anchorage depth)
Manual
345 ml
300 ml Manual
280 ml (up to 300 mm
165 ml anchorage depth)
Manual
(
- 300 ml Manual
280 ml (up to 300 mm
165 ml anchorage depth)
Manual
ey
Pneumatic
825 ml (up to 640 mm
anchorage depth)
Pneumatic
420 ml Pneumatic
400 ml (up to 640 mm
380 ml anchorage depth)
Pneumatic
420 ml
g 400 ml Battery
380 ml (up to 640 mm
345 ml anchorage depth)
300 ml
Battery
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
Annex B9

BOSSONG BCR V PLUS-T

Intended use
Tools for installation (2)

of European
Technical Assessment
ETA-09/0140
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Wy

Drill the hole with the correct diameter and depth
using a rotary percussive machine. Check the
perpendicularity of the hole during the drilling
operation. In case of use of hollow drill bit
(Annex B7) proceed directly to the clause 3.

Y - Y
! J

4x 4x 4x
blower manual standard blower manual
pump brush pump

if necessary use a mixer extension for the blower

operation (see Annex B5)

Clean the hole from drilling dust:

the hole shall be cleaned by at least 4 blowing
operations, by at least 4 brushing operations
followed again by at least 4 blowing operations;
before brushing clean the brush and check (see
Annex B6, standard brush) if the brush diameter is
sufficient. For the blower tools see Annex B5.

P4 . 4
s o

g »
e &7 #Q3

For coaxial, peeler and side by side cartridges
unscrew the front cup, screw on the mixer and
insert the cartridge into the gun. For CIC sizes,
unscrew the front cup, pull-out the steel closing
clip according to the following operation:

1) Insert the mixer in the eye of the plastic
extractor;

2) Pull the extractor to unhook the steel closing
clip of the foil. In the version without the
extractor cut the foil pack.

After that screw on the mixer and insert the

cartridge in the gun.

Before starting to use the cartridge, eject a first
part of the product, being sure that the two
components are completely mixed. The complete
mixing is reached only after that the product,
obtained by mixing the two components, comes
out from the mixer with a uniform colour.

if necessary, use a mixer extension

IS for the injection (see Annex B8)

Fill the drilled hole uniformly starting from the
drilled hole bottom, in order to avoid entrapment
of the air; remove the mixer slowly bit by bit
during pressing-out; filling the drill hole with a
quantity of the injection mortar corresponding to
2/3 of the drill hole depth.

ATTENTION: Steel elements dry and free oil and other
contaminants

Insert immediately the steel element (threaded
rod or rebar), marked according to the proper
anchorage depth, slowly and with a slight twisting
motion, removing excess of injection mortar
around the steel element. Observe the
processing time according Annex B4. Wait the
curing time according Annex B4.

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
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See clause 1 Annex B10. In case of use of hollow drill bit (HDB) proceed directly to the clause 3.

-y v i
4 x 5 seconds 4x 4 x 5 seconds
ATTENTION: compressed air free oil

Clean the hole from drilling dust:

the hole shall be cleaned by at least 4 blowing
operations (5 seconds for single operation) with
compressed air, by at least 4 brushing operations
with special brush followed again by at least 4
blowing operations (5 seconds for single operation)
with compressed air. Before brushing clean the
brush and check if the brush diameter is sufficient.

See clause 3 Annex B10

See clause 4 Annex B10

Before starting the injection, assemble the system
according to Annex B8. After that, fill the drilled hole
uniformly from the drilled hole bottom, in order to
avoid entrapment of the air; remove the special
mixer extension with injection plug slowly bit by bit
during pressing-out; filling the drill hole with a
quantity of the injection mortar corresponding to 2/3
of the drill hole depth.

Procedure for overhead installation are detailed in
Annex B12.

See clause 6 Annex B10

BOSSONG BCR V PLUS
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BOSSONG BCR V PLUS-T

Annex B11

Intended use
Installation instruction up to 640 mm depth

of European
Technical Assessment
ETA-09/0140




Page 20/32 ETA-09/0140 issued on 27/05/2024

IRl
H BN

Overhead installation procedure

In addition to standard procedure, for overhead

installation, following the below procedure

1 - Start Injection

Inject from the bottom of the hole.
Use battery or pneumatic
dispenser If the anchorage depth
is grater than 200 mm.

2 - Injection phase

Inject the product about 2/3 of
the hole depth.

Remove the mixer extension
siowly bit by bit during
pressing-out.

3 - End injection

Remove the mixer extension.
Insert immediately the steel
element (turn the steel element
during the Insertion).

4 - End instaliation

To avoid the slipping of the steel
element during the open time of
the product (due to the steel
element own weigth) use a
temporary Interlocking element
({for ex. wedge of wood)

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T
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Table C1: Characteristic values for steel tension resistance and steel shear resistance —threaded rods

Size ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24 ‘ M27 ‘ M30
Steel failure — characteristic tension resistance
Steel class 4.8 Nrks [KN] 15 23 34 63 98 141 183 224
Steel class 5.8 Nrks [KN] 18 29 42 78 122 176 229 280
Steel class 8.8 Nres | [kN] 29 46 67 126 196 282 367 449
Steel class 10.9 Nrks [KN] 37 58 84 157 245 353 459 561
Stainless steel A2, A4, HCR class 50 Nris [kN] 18 29 42 78 122 176 229 280
Stainless steel A2, A4, HCR class 70 Nrks [kN] 26 41 59 110 171 247 321 392
Stainless steel A4, HCR class 80 Nrks [kN] 29 46 67 126 196 282 367 449
Steel failure — characteristic tension resistance — partial factor
Steel class 4.8 ywsn? | [ 1,50
Steel class 5.8 ywsn Y | [ 1,50
Steel class 8.8 Ymsn Y [ 1,50
Steel class 10.9 Ymsn D [ 1,40
Stainless steel A2, A4, HCR class 50 Ymsn D [ 2,86
Stainless steel A2, A4, HCR class 70 Ymsn Y [ 1,87
Stainless steel A4, HCR class 80 Ymsn D [ 1,60
Steel failure — characteristic shear resistance without lever arm
Steel class 4.8 VOis [kN] 7 12 17 31 49 71 92 112
Steel class 5.8 Vs [KN] 9 14 21 39 61 88 115 140
Steel class 8.8 Vs [kN] 15 23 34 63 98 141 184 224
Steel class 10.9 VOis [kN] 18 29 42 78 122 176 230 280
Stainless steel A2, A4, HCR class 50 Vs [kN] 9 14 21 39 61 88 115 140
Stainless steel A2, A4, HCR class 70 Vs [kN] 13 20 29 55 86 124 160 196
Stainless steel A4, HCR class 80 VOis [kN] 15 23 34 63 98 141 184 224
Steel failure — characteristic shear resistance with lever arm
Steel class 4.8 MO%is | [Nm] 15 30 52 133 260 449 666 900
Steel class 5.8 MO%is | [Nm] 19 37 65 166 324 561 832 1125
Steel class 8.8 M%%ys | [Nm] 30 60 105 266 519 898 1331 1799
Steel class 10.9 MO%is | [Nm] 37 75 131 333 649 1123 1664 2249
Stainless steel A2, A4, HCR class 50 MO%is | [Nm] 19 37 66 166 324 561 832 1124
Stainless steel A2, A4, HCR class 70 MO%ks | [Nm] 26 52 92 233 454 786 1165 1574
Stainless steel A4, HCR class 80 M%%ys | [Nm] 30 60 105 266 519 898 1331 1799
Steel failure — characteristic shear resistance — partial factor
Steel class 4.8 Yumsy D [ 1,25
Steel class 5.8 Yusy D [ 1,25
Steel class 8.8 Yusy D [ 1,25
Steel class 10.9 Yumsy D [ 1,50
Stainless steel A2, A4, HCR class 50 Yumsy D [ 2,38
Stainless steel A2, A4, HCR class 70 Yusy D [ 1,56
Stainless steel A4, HCR class 80 Yumsy D [ 1,33
Y n the absence of other national regulation
Fracture elongation threaded rod for seismic category C1 and C2 must be As 2 19%.
Steel classes 10.9 are not covered for seismic application.
BOSSONG BCR V PLUS
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Table C2: Characteristic values for tension resistance in uncracked concrete under static and quasi-static
loads — threaded rods. Working life of 50 and 100 years.

Size ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24 ‘ mM27 ‘ M30
Steel failure

Characteristic resistance Nrks [kN] See Annex C1 — Table C1

Partial factor Ymsn Y [ See Annex C1 — Table C1

Combined pull-out and concrete cone failure in uncracked concrete C20/25

Characteristic bond resistance TRK,ucr,50 >
temperature range -40°C / +40°C R 100 [N/mm?] | 16,0 12,0 12,0 12,0 9,5 9,5 8,0 8,0
Characteristic bond resistance TRK,ucr,50 2
temperature range -40°C / +80°C TRk 100 [N/mm?] | 11,0 8,5 8,5 8,5 7,0 7,0 6,0 6,0
Characteristic bond resistance TRK,uer,50 2
temperature range -40°C / +120°C TRIuer 100 [N/mm?] | 6,0 4.5 4.5 4,5 4,0 4,0 3,0 3,0
Increasing factor We [ (%)0-3
Sustained load factor for 072
temperature range -40°C / +40°C ’
Sustained load factor for WOsus [] 074
temperature range -40°C / +80°C W0sus,100 '
Sustained load factor for 0.75
temperature range -40°C / +120°C ’
Concrete cone failure
Factor for uncracked concrete Kuern [ 11,0
Edge distance CorN [mm] 1,5 he
Spacing SerN [mm] 3,0 hes
Splitting failure
if h = hyin
2,5 - h 2,0 - he \ 1,5 - het
If hmin <h<2- hmin
Edge distance CerNsp [mm] J
|
P
Can: Conx
interpolate values
ifh=2" hmn
Ccr,Np
Spacing SerNsp [mm] 2 Corsp
Installation factor for combined pull-out, concrete cone and splitting failure
Installation factor for category 11 9 0 1,0
Installation factor for category 12 9 fint 1,2
Y 1n the absence of other national regulation
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W A co
BOSSONG BCR V PLUS-T nnex
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Table C3: Characteristic values for tension resistance in cracked concrete under static and quasi-static
loads - threaded rods. Working life of 50 and 100 years.

Size M10 M12 M16 M20
Steel failure

Characteristic resistance Nrks [kN] See Annex C1 — Table C1

Partial factor Ymsn Y [ See Annex C1 — Table C1

Combined pull-out and concrete cone failure in cracked concrete C20/25
Characteristic bond resistance

2
temperature range -40°C / +40°C TRker50 [N/mm’] 9.0 9.0 9.0 6.5
Characteristic bond resistance p
temperature range -40°C / +80°C TRkr50 (N/mm’] 6.5 6.5 6.5 4.5
Characteristic bond resistance P
temperature range -40°C / +120°C TRiker 50 (N/mm] 35 35 35 25
Characteristic bond resistance 2
temperature range -40°C / +40°C TRK.cr 100 (N/mm?] 8,5 8,5 8,0 55
Characteristic bond resistance 2
temperature range -40°C / +80°C TRkr,100 (N/mm’] 6.0 6.0 5.5 4.0
Characteristic bond resistance 2
temperature range -40°C / +120°C TRk, 100 (N/mm’] 3.0 3,0 3.0 2,0
Increasing factor We [ (%)0-3
Sustained load factor for 072
temperature range -40°C / +40°C '
Sustained load factor for WOsus [ 074
temperature range -40°C / +80°C WOsus,100 '
Sustained load factor for 075
temperature range -40°C / +120°C '
Concrete cone failure
Factor for cracked concrete Kern [ 7,7
Edge distance CerN [mm] 1,5 het
Spacing SerN [mm] 3,0 hes
Splitting failure

if h = hmin
25 hy | 2,0 - he 1,5+ he

If hm|n <h<2-: hmm

Edge distance CerNsp [mm] J

P

EFan:  Conm
interpolate values
if h =2+ hmin
Ct:r,Np
Spacing Ser,Nsp [mm] 2 Cesp
Installation factor for combined pull-out, concrete cone and splitting failure
Installation factor for category 11 9 1 1,0
Yinst g

Installation factor for category 12 9 ; 1,2

Y 1n the absence of other national regulation

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
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Table C4: Characteristic values for shear resistance in uncracked and cracked concrete under static and
guasi-static loads — threaded rods. Working life of 50 and 100 years.

Size ‘ M8 ’ M10 ’ M12 ‘ M16 ’ M20 ‘ M24 ‘ m27 ‘ M30

Steel failure without lever arm

Characteristic resistance Vs [kN] See Annex C1 — Table C1
Partial factor Yumsy D [ See Annex C1 — Table C1
Ductility factor ks [] 1,0

Steel failure with lever arm

Characteristic resistance MP%ys [kN] See Annex C1 — Table C1

Partial factor Yumsy D [ See Annex C1 — Table C1

Concrete pry out failure

Factor ks [ 2,0

Installation factor Yinst [] 1,0

Concrete edge failure

If = hef and
Effective length of anchor _ < max
under shear loading h [ = her and < 12 drom (8 dnom;;
300 mm)
Installation factor Yinst [-] 1,0
D In the absence of other national regulation
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W Annex C4
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Table C5: Characteristic values for tension resistance in uncracked concrete under static and quasi-
static loads — rebar. Working life of 50 and 100 years.

Size o8 | 010 | 612 | 014 | 016 | 020 | @25 | @28 | B32
Steel failure
Characteristic resistance Nrk.s [kN] Ao x f ?
Cross section area As mm3 | 50 | 79 | 113 | 154 | 201 | 314 | 401 | 616 | 804
Partial factor Ymsn Y [] 14
Combined pull-out and concrete cone failure in uncracked concrete C20/25
Characteristic bond resistance TRK,ucr, 50 2
temperature range -40°C / +40°C TRaon 100 [NNmm? | 14,0 | 130 | 13,0 | 12,0 | 100 | 95 | 95 | 85 7,5
Characteristic bond resistance TRK,uer,50 2
temperature range -40°C / +80°C Reoeao0 [N/mm?] | 10,0 9,5 9,0 | 9,0 7,5 70 | 70 | 60 55
Characteristic bond resistance TRK,ucr,50 2
temperature range -40°C / +120°C TReoe 100 [N/mm?] 55 5,0 50 | 50 4,0 40 | 40 | 35 3,0
H _ fck 0.3
Increasing factor e [ (ﬁ)
Sustained load factor for 072
temperature range -40°C / +40°C ’
Sustained load factor for WOsus [ 074
temperature range -40°C / +80°C %100 ’
Sustained load factor for 075
temperature range -40°C / +120°C ’
Concrete cone failure
Factor for uncracked concrete KuerN [ 11,0
Edge distance CarN [mm] 1,5 he
Spacing SerN [mm] 3,0 het
Splitting failure
if h = hpin
2,5 - he 2,0 - he 1,5 - het
If hmin <h<2- hmin
Edge distance Cer,Nsp [mm] Zahy, J
|
Pevin
Eanz: Conx
interpolate values
ifh>2 - hmin
Ccr,Np
Spacing Ser,Nsp [mm] 2 Cusp
Installation factor for combined pull-out, concrete cone and splitting failure
Installation factor for category 11 9 0 1,0
R Yin: -
Installation factor for category 12 9 « 1,2
Y In the absence of other national regulation
2 f, shall be taken from the specifications of reinforcing bars
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
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Table C6: Characteristic values for shear resistance in uncracked concrete under static and quasi-static
loads - rebar. Working life of 50 and 100 years.

Size | o8 | 010 | 212 | 014 | 016 | @20 | 025 | @28 | 032
Steel failure without lever arm

Characteristic resistance Vs [kN] 0,5 X As X fyc ?

Partial factor Ymsy D [-] 15

Cross section area As [mm?] 50 ’ 79 ’ 113 ’ 154 ’ 201 ‘ 314 ’ 491 ’ 616 ’ 804
Ductility factor ks [ 1,0

Steel failure with lever arm

Characteristic resistance MPkx.s [kN] 1,2 X We X f 2

Elastic section modulus We [mm?] 50 ‘ 98 ‘ 170 ‘ 269 ‘ 402

785 ’ 1534 ’ 2155 ’ 3217

Partial factor Yusy Y [] 15

Concrete pry out failure

Factor ks [ 2,0

Installation factor Yinst [ 10

Concrete edge failure

. It = hes and
Effective length of anchor under shear _ T et ]
loading It [ It = het and < 12 doom < n;%é(riﬂgom;,
Installation factor Yinst [-] 1,0
9 In the absence of other national regulation
2 f, shall be taken from the specifications of reinforcing bars
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W Annex C6
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Table C7. Displacement under tension loads for uncracked concrete under static and quasi-static loads
—threaded rods

M8 | M0 | m12 | mi6 | mM20 | wm24 | m27 | M30

Size

Characteristic displacement in uncracked concrete C20/25 to C50/60 under tension loads

Service load ¥ F [kN] 9,6 10,8 14,3 23,8 29,6 42,4 40,4 44,4
Sno [mm] 0,30 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,45

Displacement
SNee [mm] 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85

Table C8: Displacement under tension loads for cracked concrete under static and quasi-static loads —
threaded rods

Size | M10 | M12 | M16 | M20
Characteristic displacement in cracked concrete C20/25 to C50/60 under tension loads
Service load ? F [kN] 9,5 14,3 21,4 23,8
. Sno [mm] 0,50 0,50 0,70 0,60
Displacement
SN [mm] 0,85 0,85 0,85 0,85

Table C9: Displacement under shear loads for uncracked and cracked concrete under static and quasi-
static loads —threaded rods

Size | M8 | M0 | M12 | m16 | M20 | m24 | mM27 [ M30
Characteristic displacement in cracked and uncracked concrete C20/25 to C50/60 under shear loads
Service load ¥ F [kN] 3,7 5,8 8,4 15,7 24,5 35,3 45,5 55,6
) dvo [mm] 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Displacement
Sy [mm] 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

Table C10: Displacement under tension loads for uncracked concrete under static and quasi-static
loads - rebar

Size | @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @28 | @32
Characteristic displacement in uncracked concrete C20/25 to C50/60 under tension loads
Service load Y F [kN] 10,1 13,6 17,2 20,1 | 23,9 | 412 53,3 64,1 67,3
Sno [mm] 0,33 | 0,33 0,40 | 041 | 042 0,45 0,45 | 047 0,48
Displacement
S [mm] 0,85 | 0,85 085 | 085 | 0,85 | 0,85 085 | 0,85 | 0,85

Table C11: Displacement under shear loads for uncracked concrete under static and quasi-static loads
—rebar

Size | @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @28 | @32
Characteristic displacement in uncracked concrete C20/25 to C50/60 under shear loads
Service load ¥ F [kN] 13,2 20,6 29,6 40,3 52,7 82,3 | 128,6 | 161,3 | 210,6
Svo [mm] 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Displacement
Sve [mm] 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

Y These values are suitable for each temperature range and categories specified in Annex B1

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T Annex C7
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Table C12: Characteristic values for tension resistance for seismic performance category C1 - threaded

rods. Working life of 50 and 100 years.

Size M2 [ M6 | M20
Steel failure

Characteristic resistance Nri s eq.c1 [kN] 1,0 X Nrys

Partial factor ¥ Ymsn Y ] See Annex C1 — Table C1
Combined pull-out and concrete cone failure

Characteristic bond resistance P

temperature range -40°C / +40°C TRKC1 (N/mm’] 4.2 3.7 3.7
Characteristic bond resistance p

temperature range -40°C / +80°C FRkCL (N/mm’] 3.0 2.7 27
Characteristic bond resistance P

temperature range -40°C / +120°C TRKC1 (N/mm’] 16 14 14
Increasing factor for C30/37

Increasing factor for C40/50 Ve [] 1,0

Increasing factor for C50/60

Installation factor for category 11 » [ 1,0

Installation factor for category 12 ) Vinst 1,2

D In the absence of other national regulation

Table C13: Characteristic values for shear resistance for seismic performance category Cl1 - threaded

rods. Working life of 50 and 100 years.

Size M2 [ M6 |  M20
Steel failure

Characteristic resistance VR s,eq,C1 [kN] 0,7 X V%

Partial factor Ymsy P ] See Annex C1 — Table C1

Y In the absence of other national regulation

Table C14: Reduction factor for annular gap. Working life of 50 and 100 years.

Reduction factor for annular gap

Without annular gap filling Olgap [] 0,5
With annular gap filling Olgap [-] 1,0
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
Annex C8
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Table C15: Characteristic values for tension resistance for seismic performance category C2 — threaded
rods. Working life of 50 and 100 years.

Size \ M12 | M16

Steel failure

Characteristic resistance NRi.s.eq,c2 [kN] 1,0 X Ngks

Partial factor ¥ Ymsn Y [ See Annex C1 — Table C1

Combined pull-out and concrete cone failure

Characteristic bond resistance

2
temperature range -40°C / +40°C TRK.eq,C2 [N/mm?] 16 17

Characteristic bond resistance

2
temperature range -40°C / +80°C TRkeq,C2 [N/mm’] 12 12

Characteristic bond resistance

2
temperature range -40°C / +120°C [RkeaC2 [N/mm’] 06 0.7

Increasing factor for C30/37
Increasing factor for C40/50 We [] 1,0
Increasing factor for C50/60

Installation factor for category 11 1,0

Installation factor for category 12 ) Vinst [ 1,2

Y In the absence of other national regulation

Table C16: Characteristic values for shear resistance for seismic performance category C2 - threaded
rods. Working life of 50 and 100 years.

Size \ M12 \ M16
Steel failure

Characteristic shear resistance VRks,eq,c2 [kN] 0,53 x VO s ‘ 0,46 X Vs
Partial factor Yumsy D ] See Annex C1 — Table C1

Y In the absence of other national regulation

Table C17: Reduction factor for annular gap. Working life of 50 and 100 years.

Reduction factor for annular gap

Without annular gap filling Olgap [-] 0.5

With annular gap filling Olgap [-] 10

Table C18: Displacements under tensile and shear loads for seismic performance category C2 — threaded
rods

Size \ M12 \ M16
Displacements for tensile and shear load for seismic performance category C2

Displacement in tensile at damage limitation state SN.eq,c2 (OLS) [mm] 0,20 0,23
Displacement in tensile at ultimate limit state ON,eq,C2 (ULS) [mm] 0,33 1,04
Displacement in shear at damage limitation state Sv,eq,c2 (OLS) [mm] 2,01 0,70
Displacement in shear at ultimate limit state Sv,eq,c2 (ULS) [mm] 4,68 2,12

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W

BOSSONG BCR V PLUS-T Annex C9
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Characteristic bond resistance of a single bonded fastener trifi(@) for concrete strength classes C20/25
to C50/60 with all drilling methods under fire conditions for working life of 50 and 100 years.

The characteristic bond resistance of a single bonded fastener under fire conditions trkrip for a given temperature
(6) shall be calculated using the following equations:

Tk, fip(0) = Krip(0) * Try 2025
TRk,fi,p(e) = kfi,p(e) * TRk,cr,100,C20/25
Where:
if 0< Opax
if 0> Opax

kpip(0) = kpip(0) =0,8049 - 7000970 <10
kfi,p(e) = kfi,p(e) =0

Omax=271°C
Trk,fi,p = Characteristic bond resistance for cracked concrete under fire exposure for a given temperature (6)
krip@e) = reduction factor for bond resistance under fire exposure

Trk,cr,.c20/25 = Characteristic bond resistance for cracked concrete for concrete strength class C20/25 for a working
life of 50 years given in Table C3.

Trk,cr,100,c2025 = Characteristic bond resistance for cracked concrete for concrete strength class C20/25 for a
working life of 100 years given in Table C3.

Figure C1: Reduction factor kfi»(0)
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Table C19: Characteristic resistance under tension load in case of steel failure under fire
conditions —threaded rods

Size M10 M12 M16 M20
Steel failure
Nresi (30) [kN] 0,87 1,70 3,14 4,90
Nresi (60) [kN] 0,75 1,28 2,36 3,68
Steel class 5.8 t0 8.8
NRrus,fi 90) [kN] 0,58 1,11 2,04 3,19
NRrus,fi (120) [kN] 0,46 0,85 1,57 2,45
Nrus.fi 30) [kN] 1,45 2,55 4,71 7,35
NRrus.fi (60) [kN] 1,16 2,13 3,93 6,13
Stainless steel A4
NRrus,fi (90) [kN] 0,93 1,70 3,14 4,90
NRks.fi (120) [kN] 0,81 1,36 2,51 3,92

Table C20: Characteristic resistance under shear load with and without lever arm in case of steel
failure under fire conditions — threaded rods

Size M10 M12 M16 M20
Steel failure

VRks/i (30) [kN] 0,87 1,70 3,14 4,90

VRis/fi (60) [kN] 0,75 1,28 2,36 3,68
Steel class 5.8 t0 8.8

VRi,s i (90) [KN] 0,58 1,11 2,04 3,19

Vecsiazoy | [KN] 0,46 0,85 1,57 2,45

VRks/i (30) [kN] 1,45 2,55 4,71 7,35

Viessi 60 [kN] 1,16 2,13 3,93 6,13
Stainless steel A4

VRk,s i (90) [kN] 0,93 1,70 3,14 4,90

VRis/fi (120) [kN] 0,81 1,36 2,51 3,92

Mgy s i 30) [Nm] 11 2,7 6,7 13,0

Mgxs i (60) [Nm] 1,0 2,0 5,0 9,7
Steel class 5.8 t0 8.8

MRk’s’fi (90) [Nm] 0,7 1,7 4,3 8,4

MRus i (120) [Nm] 0,6 1,3 3,3 6,5

Mrw.s fi 30) [Nm] 19 4,0 10,0 19,5

MRu.s/fi (60) [Nm] 1,5 3,3 8,3 16,2
Stainless steel A4

Mgysi (90) [Nm] 1,2 2,7 6,7 13,0

Mgy s/fi (120) [Nm] 1,0 2,1 53 10,4

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T Annex C11

of European
Technical Assessment

Performances
Characteristic resistance for steel under fire conditions — threaded rods ETA-09/0140
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Table C21: Characteristic resistance under tension load in case of concrete cone and splitting
failure under fire conditions — threaded rods

Size M10 M12 M16 M20
Concrete cone failure
NRic.f (30) [kN]
Steel class 5.8 to 8.8 NRie 60 (kN] :(j];) “Ngiee < Ngee
Stainless steel A4 Nceieo | [KN]
Nrecfiaz | [KN] 0:8'%'1\/&; < Ngke
Characteristic spacing SerNfi [mm] 4-hes
Characteristic edge distance Cer N [mm] 2-hes

Table C22: Characteristic resistance under shear load in case of pry-out failure under fire

conditions — threaded rods

Size

Pryout failure

Steel class 5.8 t0 8.8

Stainless steel A4

M10 M12 M16 M20
VR,cp/i (30) [kN]
VR.cp/i (60) [kN] Ks*Nr.c.fi 90)
VR,cp/i (90) [kN]
VR cp,fi (120) [kN] Ks*Nruci (120)

Table C23: Characteristic resistance under shear load in case of concrete edge failure under fire

conditions —threaded rods

Size M10 M12 M16 M20
Concrete edge failure

VRk.ci (30) [Nm]
Steel class 5.8 to 8.8 VRiei (60) [Nm] 0,25V
Stainless steel A4 VR (90) [Nm]

VRcfi (120) [Nm] 0,20V

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W Annex C12

BOSSONG BCR V PLUS-T

Characteristic resistance for concrete failure under fire conditions — threaded rods

Performances

of European
Technical Assessment
ETA-09/0140
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Niniejsza europejska ocena techniczna zostata wydana przez jednostke ds. oceny technicznej w jej jezyku
urzedowym. Ttumaczenia niniejszej europejskiej oceny technicznej na inne jezyki muszg by¢ w peti
zgodne z oryginalnym dokumentem i muszg byc jako takie oznaczone.

Przekazywanie niniejszej europejskiej oceny technicznej, w tym przekazywanie drogg elektroniczng,
powinno odbywac sie w catosci. CzeSciowe powielanie jest jednak dopuszczalne wytgcznie za pisemng
zgodg organu ds. oceny technicznej, ktory wydat ocene. Kazde czesSciowe powielanie musi by¢ oznaczone
Jako takie.
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Czes¢ szczegotowa

3.2

Opis techniczny produktu

BOSSONG BCR V PLUS, BOSSONG BCR V PLUS-W i BOSSONG BCR V PLUS-T

sq taczniki klejone (typu wtryskowego) skitadajgce sie z kartusza z zaprawg wtryskowg
stosowanego za pomocg pistoletu aplikacyjnego wyposazonego w specjalng dysze mieszajgcq
oraz elementu stalowego: handlowej preta gwintowanego o rozmiarach od M8 do M30 z nakretkg
szesciokatng i podktadka lub preta zbrojeniowego (preta zbrojeniowego) o srednicy od @8 do &332
mm.

Element stalowy umieszcza sie w wywierconym otworze, do ktérego wczesniej wstrzyknieto (za
pomocg pistoletu aplikacyjnego) zaprawe, wykonujgc powolny i lekki ruch obrotowy. Element
stalowy jest kotwiony dzieki potagczeniu miedzy elementem stalowym, zaprawa i betonem.

llustracja i opis produktéw znajdujg sie w zataczniku A.

Specyfikacja przeznaczenia zgodnie z obowigzujgcym europejskim dokumentem oceny
(EAD)

Witasciwosci podane w punkcie 3 sg wazne tylko wtedy, gdy elementy zlgczne sg stosowane
zgodnie ze specyfikacjami i warunkami podanymi w zataczniku B.

Postanowienia zawarte w niniejszej europejskiej ocenie technicznej opierajg sie na zatozonym
okresie uzytkowania elementu ztacznego wynoszacym 50 i/lub 100 lat. Wskazania dotyczace
okresu uzytkowania nie moga by¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta, ale

nalezy je traktowa¢ wylgcznie jako $rodek utatwiajacy wybdr odpowiednich produktéw w
odniesieniu do oczekiwanego, ekonomicznie uzasadnionego okresu uzytkowania konstrukc;ji.

Wydajnos$é¢ produktu i odniesienia do metod stosowanych do jego oceny

Wiasciwosci uzytkowe produktu

Odpornos¢ mechaniczna i stabilnos¢ (BWR 1)

Podstawowa cecha Wydajnos¢

Charakterystyczna wytrzymato$¢ na obcigzenie rozciggajace

e L . . h . Zob. zatgcznik C1 do C7
i Scinania (obcigzenie statyczne i quasi-statyczne), przemieszczenia

Charakterystyczna odporno$¢ dla kategorii odpornosci sejsmicznej C1 | Zob. zatgcznik C8

Charakterystyczna wytrzymatos$¢ dla kategorii odpornosci sejsmicznej | Zobacz zatacznik C9

Cc2

Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2)

Podstawowa cecha Wiasciwosci
Reakcja na ogien Klasa A1
Odpornos¢ ogniowa Zob. zatgcznik C10-C12

Metody zastosowane do oceny

Ocena zostata przeprowadzona zgodnie z EAD 330499-02-0601.
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4 Zastosowany system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz z
odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej 96/582/WE stosuje sie system 1 oceny i weryfikacji statosci
wihasciwosci uzytkowych (patrz zatacznik V do rozporzadzenia (UE) nr 305/2011).

5 Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z obowigzujacym
europejskim dokumentem oceny (EAD)

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP sg okreslone w planie kontroli
ztozonym w Instytucie Techniki Budowlane;j.

Do badan typu wykorzystuje sie wyniki badan przeprowadzonych w ramach oceny europejskiej
oceny technicznej, chyba Ze nastgpity zmiany w linii produkcyjnej lub zaktadzie. W takich
przypadkach niezbedne badania typu musza zosta¢ uzgodnione miedzy Instytutem Techniki
Budowlanej a jednostkg notyfikowana.

Wydane w Warszawie dnia 27.05. 2024 r. przez Instytut Techniki Budowlanej

f wa
Anna Panek mgr

Zastepca Dyrektora
ITB
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3) Wersja 1 — pret z ptaskim konncem z oznaczeniem na ner
4) Wersja 2 — pret z koncowka scieta pod katem 45° z oznaczeniem na nef
5) Wersja 3 — pret z koncéwka w ksztalcie litery V z oznaczeniem na ner

6) Pret zbrojeniowy — pret zbrojeniowy zebrowany z oznaczeniem na nhef

" Oznaczenie zgodnie z punktem 1.1 normy EAD 330499-02-0601
2) Efektywna glebokos¢ zakotwienia zgodnie z tabelg B1 i B2 (zatacznik B2 i B3)

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W

BOSSONG BCR V PLUS-T Zatacznik A1

europejskiej

Stronab /32

Opis produktu
Elementy stalowe

oceny technicznej
ETA-09/0140




Strona6/32

ETA-09/0140 wydany w dniu 27.05.2024 r.

IThE
H Bl

Tabela A1: Prety gwintowane

Oznaczenie Materiat
Stal, ocynkowana
galwanizowana 2 5 ym zgodnie z norma EN ISO 4042
cynkowane ogniowo 2 40 um zgodnie z norma EN ISO 1461
Pret gwintowany Klasa Charakterystyczna | Charakterystyczna Wydtuzenie
wiasciw wytrzymalos¢ stali granica rzy zerwaniu
osci plastycznosci stali przy
48 1= 400 N/mm2 w2 320 N/mm?2 25> 8%" EN ISO 8981
58 w500 N/mm? k2 400 N/mm? as>8% 1
8.8 fuk = 800 N/mm? k2 640 N/mm? a2 12% M
10,9 w2 1000 N/mm? k= 900 N/mm? 25> 9% "
Nakretka szesciokatna 4 do pretow klasy 4.8
5 do pretow klasy 5.8 EN 898.2
8 dla pretéw klasy 8.8
10 dla pretéw klasy 10.9

Podktadka

Stal zgodnie z normg EN ISO 7089; odpowiadajaca materiatowi preta kotwigcego

Stal nierdzewna A2

Stal nierdzewna A4

Stal nierdzewna o wysokiej odpornosci na korozje (HCR)

(Materiaty) 1.4301, 1.4307, 1.4567, 1.4541
(Materiaty) 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4362, 1.4578

(Materiaty) 1.4529, 1.4565

Pret gwintowany Klasa Charakterysty(':;na Charakter)_lstyczna Wydtuzenie
wiasciw wytr_zymalosc_ granica . przy zerwaniu
ofci graniczna stali plastycznosci stali EN 10088
50 w500 N/mm? w2 210 N/mm? s> 8% EN I1SO 3506
70 k= 700 N/mm? k= 450 N/mm? as= 12%1
80 fuk= 800 N/mm? k= 600 N/mm? a2 12% M
Nakretka szesciokatna 50 do pretéw klasy 50
70 dla pretéw klasy 70 Eﬁl\lls1c())%85%6
80 dla pretéw klasy 80

Podktadka

Stal zgodnie z normg EN 10088; odpowiadajaca materiatowi pretéw kotwiacych

1) W przypadku kategorii odpornosci sejsmicznej C1i C2, as> 19%

Mozna stosowa¢ standardowe prety gwintowane dostepne w handlu, o

nastepujacych parametrach:

- wlasciwosci materiatowe i mechaniczne zgodnie z tabelg A1,
- potwierdzenie wtasciwosci materiatowych i mechanicznych certyfikatem kontroli 3.1 zgodnie z normg EN-10204:2004,

- oznakowanie preta gwintowanego z podaniem gtebokosci osadzenia.

Uwaga: W niektorych panstwach czionkowskich nie sa dopuszczalne standardowe prety gwintowane wykonane ze stali ocynkowanej o

klasie wtasciwosci powyzej 8.8.

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Opis produktu
Materiaty (1)

Zatacznik A2

europejskiej
oceny technicznej
ETA-09/0140
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Tabela A2: Prety zbrojeniowe (Rebar)

Oznaczenie Materiat

Prety i prety odwijane klasy B lub C

Prety zbrojeniowe zgodnie z z fyki k zgodnie z norma EN 1992-1-1:2004+AC:2010 fuk = i«
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 =k -k

Wysokos¢ zebra preta (h) w zakresie 0,05d < h <£0,07d

Tabela A3: Zaprawy wtryskowe

Produkt Skiad

BOSSONG BCR V PLUS

BOSSONG BCR V PLUS-W Dodatek: kware
BOSSONG BCR V PLUS-T Srodek wigzacy: zywica winyloestrowa bez styrenu

(dWUSkI’adnikoWe zaprawy iniekcyjne) Utwardzacz: nadtlenek dibenzoilu

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W _
BOSSONG BCR V PLUS-T Zatacznik A3

europejskiej
oceny technicznej

Opis produktu ETA-09/0140

Materiaty (2)




Strona8/32 ETA-09/0140 wydany w dniu 27.05.2024 r.

IThE
H Bl

coaxial cartridge - sizes from 75 ml to 420 ml

Sealing cap
Iaibel wiih the following main imformations:

processing nates for Installaton

hazand coge
expiration oate
Intemal code to identificafion product

frade name: BCR W PLUS or BCR V PLUS-W or ECR VW PLUS-T

opan. ime-and-curing ime (dependngof tomperaieel - —

side by side cartridge - sizes from 345 ml to 825 ml

Cartridge

abe| with the Toilowing main Infomations:

trade name: BCR V PLUS or BCR W PLUS-W or BCR W PLUS-T
procassing nofes for Insalation

open time and curing time (depanding of iemperaturs)

nazard code

expiration date

ntemal code to isentfication product

Sealing cap

e 3 e —— o —— S . — S —— S = S

Aq.

CIC foil cartridge - sizes from 165 ml to 300 ml

Sealing cap

Cartridge

ab=i with the following main Infammatons:
trade name: BCR W PLUS or BCR W PLUSAW or BCR V PLUS-T
processing notes for Instaliation

hazard code
explration date
mtemal code 1o Kentmcation product

. — opantimeand curng.bme (depending of tempargbuyre) | L L . —

coaxial peeler cartridge - size of 280 ml

Sealing cap

Cartridge

ab=i with the following main Infammatons:
trade name: BCR W PLUS or BCR W PLUSAW or BCR V PLUS-T
processing nobes for Instaliation

o
=N

hazard code
expiration dats
mtemal code o Kentmication product

. — opentime and curng me jdependipgof temperature) . . . . .

MIXER - the mixer is suitable for each type of cartridge
|
1

Cartridge

11
[ additional mixer extension”
1) Variable length from 380 mm up to 1000 mm

\ Mixer

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Opis produktu
Rodzaje i rozmiary wktadow

Zatacznik A4

Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-09/0140
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Specyfikacje dotyczace przeznaczenia

Kotwy podlegajace:

= Obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym: rozmiary od M8 do M30 i od @8 do &32.

= Kategoria odpornosci sejsmicznej C1: rozmiary od M12 do M20, prety o 1< 800 N/mm?2 i wydtuzeniu przy zerwaniu as 2 19%.
= Kategoria odpornosci sejsmicznej C2: rozmiary M12 i M16, prety o < 800 N/mm?2 i wydtuzeniu przy zerwaniu as= 19%.

= Odporno$¢ ogniowa: rozmiary od M10 do M20, stal klasy 5.8 do 8.8 i stal nierdzewna A4.

Zywotnosé:
Zywotno$é tacznikéw klejonych wynosi 50 i/lub 100 lat.

Materiat podstawowy:

= Wzmocniony lub niewzmocniony beton normalnej gestosci o klasie wytrzymatosci od C20/25 do C50/60 zgodnie z norma EN 206.
= Beton bez peknigé: rozmiary od M8 do M30 i od @8 do &32.

= Beton spekany: rozmiary od M10 do M20.

Zakres temperatur:

Kotwy moga by¢ stosowane w nastepujacym zakresie temperatur:

= Od -40°C do +40°C (maksymalna temperatura krétkotrwata +40°C i maksymalna temperatura dtugotrwata +24°C).

= -40°C do +80°C (maksymalna temperatura krétkotrwata +80°C i maksymalna temperatura dtugotrwata +50°C).

= Od -40°C do +120°C (maksymalna temperatura krotkotrwata +120°C i maksymalna temperatura dtugotrwata +72°C).

Warunki uzytkowania (warunki Srodowiskowe):

= Konstrukcje podlegajace suchym warunkom wewnetrznym: wszystkie materiaty zgodnie z tabelg A1 i A2.
= W przypadku wszystkich innych warunkéw zgodnie z normg EN 1993-1-4:2006+A1:2015 odpowiadajacych klasie odpornosci na
korozje:
- stal nierdzewna A2 zgodnie z zatgcznikiem A2, tabela A1 — CRC I,
- stal nierdzewna A4 zgodnie z zatacznikiem A2, tabela A1 — CRC llI,
- stal o wysokiej odpornosci na korozje (HCR) zgodnie z zatgcznikiem A2, tabela A1 — CRC V.

Montaz:

= Suchy lub mokry beton (kategoria uzytkowania [1): rozmiary od M8 do M30 i od @8 do @32.
= Otwory zalane woda z wyjatkiem wody morskiej (kategoria uzytkowania 12): rozmiary od M8 do M30 i od &8 do @32.
=  Kierunek montazu D3 (montaz w dét, poziomo i w gore): rozmiary od M8 do M30 i od @8 do @32.

= Kotwy nadajg sie do otworéw wierconych mtotkiem (HD), wierttem do otworéw w pustakach (HDB) oraz wierttem pneumatycznym
(CA): rozmiary od M8 do M30 i od @8 do @32.

Metody projektowania:

= Przygotowuje sig¢ weryfikowalne obliczenia i rysunki, uwzgledniajgce obcigzenia, ktére majg by¢ zakotwione. Potozenie kotwy jest
wskazane na rysunkach projektowych (np. potozenie kotwy wzglgdem zbrojenia lub podpér itp.).

= Kotwienia sg projektowane pod nadzorem inzyniera posiadajacego doswiadczenie w zakresie kotwien i prac betonowych.

=  Kotwienia pod obcigzeniami statycznymi lub quasi-statycznymi sa projektowane zgodnie z norma EN 1992-4 i raportem technicznym
EOTA TR 055.

= Kotwienia poddane dziataniu sit sejsmicznych sg projektowane zgodnie z normg EN 1992-4.
= Kotwienia poddane dziataniu ognia sg projektowane zgodnie z raportem technicznym EOTA TR 082.

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W

BOSSONG BCR V PLUS-T Zatacznik B1
europejskiej
oceny technicznej
Przeznaczenie ETA-09/0140

Specyfikacje
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Tabela B1: Dane instalacyjne dla pretéw gwintowanych
Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Nominalna 291)
¢rednica o [mm] 10 12 14 18 " 28 30 35
wiercenia
Maksymalna e [ 9 12 14 18 22 26 30 33
$rednica otworu w
uchwycie
Efektywna glebokost hef.min [MM] 60 70 80 100 120 145 145 145
dzeni
osadzenia netmax [MM] 160 200 240 320 400 480 540 600
Gtebokos$¢ otworu [mm] +5mm
wierconego " hef
,Q)A(;rtlg]]?)l\lr\;ngrUbosc Py hmin [MM] het + 30 mm; 2 100 mm hef + 240
Maksymalny o IN'm] 10 20 40 80 130 200 250 280
moment
dokrecajacy
tfix,min [mm] &gt, 0
Grubos$c¢ do ustalenia
tfix,max [mm] &It, 1500
Minimalny odstep smin [MM] 40 50 60 75 90 115 120 140
Minimalna omin [Mm] 35 40 45 50 55 60 75 80
odlegtosé
krawedzi
) Mozna uzy¢ kazdej z dwoch podanych wartosci

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Przeznaczenie
Dane montazowe dla pretéw
gwintowanych

Zatacznik B2

europejskiej
oceny technicznej
ETA-09/0140
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Tabela B2: Dane montazowe dla pretow zbrojeniowych
Rozmiar 28 210 212 214 216 220 225 228 232
Nominalna 10" 120 14"
$rednica g0 [mm] 121 140 161 18 20 25 30 35 40
wiercenia
Efektywna hef,min [MM] 60 70 80 80 100 120 150 180 200
gtebokos¢
osadzenia hefmax [MM] 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 500 | 560 | 640
wisroonego. | i -
Minimalna grubos¢ ner + 30 mm;
plyty betonowej rmin [MM] =100 mm hef * 2d0
Minimalny odstep smin [MM] 40 50 60 75 75 90 115 120 140
('\)"d'g;i'sr;a omin [MM] 35 40 45 50 50 55 60 75 80
krawedzi
) Mozna uzy¢ kazdej z dwoch podanych wartosci
BOSSONG BCR V PLUS

BOSSONG BCR V PLUS-T

Przeznaczenie
Dane montazowe dla pretow
zbrojeniowych

europejskiej
oceny technicznej
ETA-09/0140
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Tabela B3: Maksymalny czas przetwarzania i minimalny czas utwardzania

BOSSONG BCR V PLUS
Temperatura betonu Maksymalny czas obrobki Minimalny czas utwardzania "
[°C] [min.] [min.]
-10 105 1440
-5 65 840
0 45 420
+5 25 90
+10 16 60
+15 11,5 45
+20 7,5 40
+25 5 35
+30 3 30
+35 2 25
+40 1 20
BOSSONG BCR V PLUS-W
Temperatura betonu Maksymalny czas obrobki Minimalny czas utwardzania "
[°C] [min.] [min.]
-20 120 2880
-15 90 1500
-10 60 900
-5 40 210
0 25 100
+5 15 70
+10 10 50
+15 7 35
+20 5 30
BOSSONG BCR V PLUS-T
Temperatura betonu Maksymalny czas obroébki Minimalny czas utwardzania "
[°C] [min.] [min.]
+20 14 60
+25 11 50
+30 8 40
+35 6 30
+40 4 20
) Minimalny czas od zakonczenia mieszania do momentu, w ktérym kotwa moze zosta¢ obcigzona momentem
obrotowym lub obcigzeniem (w zaleznosci od tego, ktéry z tych czaséw jest diuzszy). Temperatura kartusza od
+5°C do +30°C. Minimalna temperatura kartusza +15°C w przypadku zastosowan, w ktérych temperatura betonu
jest nizsza niz 0°C.
W przypadku wilgotnych warunkdw i zalanych otworédw czas utwardzania musi by¢ dwukrotnie diuzszy.

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W

BOSSONG BCR V PLUS-T Zatacznik B4
Europejskiej
Przeznaczenie Oceny Technicznej
ETA-09/0140

Maksymalny czas przetwarzania i minimalny czas
utwardzania
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Manual Blower pump: nominal dimensions

It iz possible to use the mixer extensior
with the manual blower pump.

Howevaer It is possible to blow the
hole using the mechanical air system
(compressed air) also with the mixer
estension

"_' pe— _u-_jl _-ﬂ
%
]
- 3 W
I.l'l {1
[

Suitable min pressure 6 bar at 6§ m*'h
Qil-free compressed air
Recommended alr gun with an orifice
opening of minimum 3.5 mm in
dlameter

1} Posicn In leaer ihe mizer sxisnslon

Przedituzenie mieszadta (od 380 mm do 1000 mm) o $rednicy nominalnej 10 mm

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Przeznaczenie
Narzedzia czyszczace (1)

Zatacznik B5
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Tabela B4: Standardowa srednica szczotki dla pretéw gwintowanych

(Z) Steel stem
(3) Wood handle

Szczotka standardowa

Srednica preta gwintowanego M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
o Nominalny otwdér [mm] 10 12 14 18 24 28 30 35
do Srednica szczotki [mm] 12 14 16 20 26 30 35 37
Tabela B5: Standardowa srednica szczotki do pretéow zbrojeniowych
Srednica preta @8 @10 @12 14
zbrojeniowego
@ Nominalny otwér [mm)] 10" 12 12 14" 14" 16" 18
do Srednica szczotki [mm] 12 14 14 16 16 18 20
" Mozna uzy¢ kazdej z dwdch podanych wartosci
Tabela B6: Specjalna srednica szczotki (szczotka mechaniczna) do pretow gwintowanych
Srednica preta gwintowanego M16 M20 M24 M27 M30
@0 Nominalny otwor [mm] 18 24 28 30 35
do Srednica szczotki [mm] 20 26 30 32 37
Tabela B7: Specjalna srednica szczotki (szczotka mechaniczna) do pretéw zbrojeniowych
Srednica preta gwintowanego 28 210 212 214 216 220 225 228 232
0 Nominalny otwdr [mm] 100 | 129 [ 129 | 14" | 14" | 16" 18 20 25 30 35 40
do Srednica szczotki [mm] 12 14 14 16 16 18 20 22 27 32 37 42
) Kazda z dwoch podanych wartosci moze by¢ uzyta
2o (A} Stoel bristies
1 = = =
l x}h (Z) _,-"'K:J _\- Steel stem
4:"-'_[ s i'ﬁ! ;'[ % } [ I _(f'f i 3/ Threaded connection for drilling tool extension
= ] — a
1 i ‘f Extension special brush
! 5 Drilling tool connection (5035 connection)
(1) Steal bristies @ ®
!

Szczotka specjalna (mechaniczna)

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Przeznaczenie
Narzedzia czyszczace (2)

Zatacznik B6
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oceny technicznej
ETA-09/0140
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Wiertto do otworéw w pustych elementach (HDB)

This drilling method is a hammer drilling method.

This drilling system removes the dust and cleans the bore hole during the drilling operation when used in accordance
with the user's manual.

This drilling system include a vacuum cleaner. A suitable dust extraction system must be used.
e.g. Bosch GAS 35 M AFC or a comparable dust extraction system with equivalent performance data.

Tabela B8: Srednica perforacji HDB dla pretéw gwintowanych

Switch-on the vacuum cleaner before to drill

Srednica preta gwintowanego M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
@ Nominalny otwér [mm] 10 12 14 18 24 28 30 35
Tabela B9: Srednica perforacji HDB dla pretéw zbrojeniowych
Srednica preta 28 210 212 214 216 220 225 228
zbrojeniowego
1) 1) 1)
@ Nominalny otwor [mm] 131) 1‘211) 121) 18 20 25 30 35

" Mozna uzy¢ kazdej z dwdch podanych wartosci

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Przeznaczenie
Specyfikacja wiertta do otworow w
pustakach (HDB)

Zatacznik B7

europejskiej
oceny technicznej
ETA-09/0140
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W razie potrzeby do wtrysku do 300 mm nalezy uzy¢ przediuzki mieszadta (zamontowanej na
standardowym mieszadle).

1\ | S
, additiomal mixer extension ' Miner ﬂ\h‘

1) Waetabs Beragth bromm 180 mim p 0 9600 minw

W specjalnych warunkach nalezy stosowac ten system.

fm {required mortar level

Mortar level mark
E}' / | e E | Wiéz specjalne
[N EEEIE s — przedituzenie miksera do
wewnetrznej $rednicy
| ty (anchorage depth) ! wtyczki wtryskowej, az
osiggnie gorng czes¢
(D Injection plug (nominal diameter according to the nominal diameter of drilled hole) wtyczki.

(@) Special mixer extension (variable length with external diameter 10 mm)

Mark the required mortar level €m and embedment depth €y with tape or marker on
the injection extension. Quick estimation: £m=1/3 - €«
Continue injection until the mortar level mark mbecomes visible.

(3) Mixer (suitable for all size of cartridge)

Injeiies shig

These tools allow the application in special conditions:

- installation with anchorage depth greater than 300 mm; Epacil mispr penaion
- overhead installation.

For these applications it is recommanded the use of pneumatic or battery dispenser.

System assembled

=

(1) Injection plug

(@) Special mixer extension

3) Mixer
(@) Cartridge @ >
(5) Sample of dispenser 1]

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W

BOSSONG BCR V PLUS-T Zatacznik B8
europejskiej

. oceny technicznej
Przeznaczenie ETA-09/0140

Narzedzia do montazu (1)
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Tabela B10: Pompy do wtrysku zaprawy

Pompy (do wtrysku zaprawy) Wkiady Typy
420 ml R d
400 ml 300 rr?r%zny( °
380 ml gtebokosé
kotwiczenia)
Reczne

345 ml

, ‘ 300 ml Reczny (do
280 ml 300 mm
165 ml gtebokos¢

kotwiczenia)

Reczna
"
300 ml Reczna (do
280 ml 300 mm
165 ml glebokosé
kotwiczenia)
Reczna
L]
Pneumatyczny
825 ml (do 640 mm
gtebokos¢ kotwiczenia)
Pneumatyczny

420 ml Pneumatyczn
400 ml y (do 640 mm
380 ml gtebokos¢

kotwiczenia)

Pneumatyczny
420 ml
400 ml Bateria (do
380 ml 640 mm
345 ml gtebokos¢
300 ml kotwiczenia)
Akumulator

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W _
BOSSONG BCR V PLUS-T Zatacznik B9

europejskiej
oceny technicznej

Przeznaczenie ETA-09/0140

Narzedzia do montazu (2)
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1 LT Wywierci¢ otwor o odpowiedniej $rednicy i
| gfebokosci za pomoca wiertarki udarowej. Podczas
wiercenia sprawdzi¢ prostopadtos¢ otworu. W

przypadku stosowania wiertta do otworéw w
X $cianach (zatacznik B7) przejs¢ bezposrednio do
u punktu 3.
2 v I- ¥ §

4. ’ L e Oczys$¢ otwor z pylu powstatego podczas wiercenia:
| otwor nalezy oczysci¢ co najmniej 4 razy za pomocg
u u u dmuchawy, co najmniej 4 razy za pomocg szczotki, a
nastepnie ponownie co najmniej 4 razy za pomoca
dmuchawy; przed szczotkowaniem nalezy wyczyscic¢
. 4x . 4x 4x szczotke i sprawdzié (patrz zatgcznik BB, szczotka
instrukcja obstugi dmuchawy _ standard standardowa), czy $rednica  szczotki  jest
instrukcja obstugi dmuchawy wystarczajaca. Informacje na temat narzedzi

pompa szczotka pompa

. .. A . dmuchawowych znajduja sie w zataczniku B5.
w razie potrzeby uzyj przedtuzki miksera do obstugi dmuchawy

(patrz zatacznik B5)

w przypadku wktadow wspotosiowych,
skrobakowych i bocznych odkreci¢ przednig
‘/ ‘ nasadke, przykreci¢ mieszadto i wiozy¢ wkiad do

pistoletu. W przypadku rozmiaréw CIC odkreci¢
przednia nasadke, wyciagnaé stalowy zacisk
zamykajacy zgodnie z nastepujaca procedura;
1) Wiozy¢ mieszadto do oczka plastikowego

wyciagu;
ﬂ l 2) Pociagna¢ wyciagacz, aby odczepi¢ stalowy

klips zamykajacy folie. W wersji bez
wyciggacza przeciaé¢ opakowanie foliowe.
% Nastepnie przykre¢ mieszadto i wiéz wktad do
pistoletu.

S | == Przed rozpoczeciem uzytkowania wktadu nalezy
4 P wycisnaé pierwszg czes$¢ produktu, upewniajac sie,
@ ze oba skiadniki sg catkowicie wymieszane.
g NO O Catkowite wymieszanie nastepuje dopiero wtedy,

| ' gdy produkt uzyskany w wyniku zmieszania obu
|E ~ : sktadnikow wyptywa z mieszadta o jednolitej barwie.

5 —— Wypetnij wywiercony otwor réwnomiernie,
1 zaczynajac od dna otworu, aby unikngé uwiezienia

powietrza; podczas wyciskania powoli wyjmuj
mieszalnik kawatek po kawatku; wypetnij otwor
ilosciag zaprawy iniekcyjnej odpowiadajaca 2/3
gtebokosci otworu.

W razie potrzeby uzyj przedtuzki
mieszadta do wtrysku (patrz zatacznik
B8).

= § & Natychmiast wlozyé element stalowy (pret

B gwintowany lub pret zbrojeniowy), oznaczony
zgodnie z odpowiednig gtebokoscig zakotwienia,
powoli i delikatnie obracajgc, usuwajac nadmiar
zaprawy iniekcyjnej wokoét elementu stalowego.
Przestrzega¢ czasu przetwarzania zgodnie z
zalgcznikiem B4. Odczekaé czas utwardzania
zgodnie z zatacznikiem B4.

UWAGA: Elementy stalowe muszg by¢ suche i wolne od oleju i
innych zanieczyszczen.

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W

BOSSONG BCR V PLUS-T Zatacznik B10

europejskiej
oceny technicznej

Przeznaczenie ETA-09/0140

Instrukcja montazu do gtebokosci 300 mm
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Zobacz punkt 1 zatacznika B10. W przypadku uzycia wiertta do
punktu 3.

otwordéw gtebokich (HDB) przejdz bezposrednio do

7 i/
|
g e B
U v IS
4 x 5 seconds 4x 4 x 5 seconds

ATTENTION: compressed air free oil

Oczysci¢ otwor z pytu powstatego podczas wiercenia:

otwor nalezy oczysci¢ co najmniej 4 razy (po 5 sekund
na kazdg operacje) za pomocg sprezonego powietrza,
co najmniej 4 razy za pomocg specjalnej szczotki, a
nastepnie ponownie co najmniej 4 razy (po 5 sekund
na kazdg operacje) za pomocg sprezonego powietrza.
Przed szczotkowaniem nalezy wyczysci¢ szczotke i
sprawdzié, czy jej Srednica jest wystarczajaca.

Zobacz punkt 3 zatacznik B10

Zob. pkt 4 zatagcznika B10

=

Przed rozpoczeciem wtrysku nalezy zmontowac
system zgodnie z zatgcznikiem B8. Nastepnie nalezy
réwnomiernie wypeti¢ wywiercony otwér od dna, aby
unikng¢ uwiezienia powietrza; podczas wyciskania
nalezy powoli, kawatek po kawatku, usuwac¢ specjalng
nasadke mieszadta z korkiem wtryskowym; wypetni¢
otwér  wiertniczy  iloScia  zaprawy  wtryskowej
odpowiadajacg 2/3 gtebokosci otworu.

Procedura montazu nad gtowa zostata szczegoétowo
opisana w zataczniku B12.

Zobacz punkt 6 zatagcznika B10

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Zatacznik B11

Przeznaczenie
Instrukcja montazu do gtebokosci 640 mm

europejskiej
oceny technicznej

ETA-09/0140
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Overhead installation procedure

In addition to standard procedure, for overhead

installation, following the below procedure

1 - Start injection

Inject fram the bottom of the hole,
Use battery or pneumatic
dispenser If the anchorage depth
is grater than 200 mm.

2 - Injection phase

Inject the product about 2/3 of
the hole depth.

Remove the mixer extension
slowly bit by bit during
pressing-out.

3 - End injection

Remowve the mixer extension.
Insert immediately the steel
element (turn the steel element
during the Insertion).

4 - End instaliation

To aveid the slipping of the steel
element during the open time of
the product {due to the steel
element own weigth) usea
temperary Interlocking element
{for ex. wedge of wood)

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Przeznaczenie
Instrukcja montazu podwieszanego

Zalacznik B12

europejskiej
oceny technicznej
ETA-09/0140
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Tabela C1: Wartosci charakterystyczne dla wytrzymatosci stali na rozciaganie i Scinanie — prety gwintowane

Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24 ‘ M27 ‘ M30
Uszkodzenie stali — charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie

Klasa stali 4.8 NRks [kN] 15 23 34 63 98 141 183 224
Klasa stali 5.8 NRks [kN] 18 29 42 78 122 176 229 280
Klasa stali 8.8 NRis [kN] 29 46 67 126 196 282 367 449
Klasa stali 10.9 NRis [kN] 37 58 84 157 245 353 459 561

Stal nierdzewna A2, A4, HCR klasa 50 NRis [kN] 18 29 42 78 122 176 229 280
Stal nierdzewna A2, A4, HCR klasa 70 NRks [kN] 26 41 59 110 171 247 321 392

Stal nierdzewna A4, klasa HCR 80 NRks [kN] 29 46 67 126 196 282 367 449
Awarria stali — charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie — wspétczynnik czesciowy

Klasa stali 4.8 s " [ 1,50

Klasa stali 5.8 wsn [ 1,50

Klasa stali 8.8 wisn " [ 1,50

Klasa stali 10.9 s 8] 1,40

Stal nierdzewna A2, A4, klasa HCR 50 s " 8] 2,86

Stal nierdzewna A2, A4, klasa HCR 70 s " [ 1,87

Stal nierdzewna A4, klasa HCR 80 YMs,N R [ 1,60

Uszkodzenie stali — charakterystyczna wytrzymato$¢ na scinanie bez ramienia dzwigni

Klasa stali 4.8 V%« [kN] 7 12 17 31 49 71 92 112

Klasa stali 5.8 VO%ks [kN] 9 14 21 39 61 88 115 140
Klasa stali 8.8 VO%«s [kN] 15 23 34 63 98 141 184 224
Klasa stali 10.9 VO%«s [kN] 18 29 42 78 122 176 230 280
Stal nierdzewna A2, A4, HCR klasa 50 V%« [kN] 9 14 21 39 61 88 115 140
Stal nierdzewna A2, A4, HCR klasa 70 VO%s [kN] 13 20 29 55 86 124 160 196
Stal nierdzewna A4, klasa HCR 80 VO%«s [kN] 15 23 34 63 98 141 184 224
Awaria stali — charakterystyczna wytrzymalos¢ na scinanie z ramieniem dzwigni

Klasa stali 4.8 M O%gs [Nm] 15 30 52 133 260 449 666 900
Klasa stali 5.8 M O%is [Nm] 19 37 65 166 324 561 832 1125
Klasa stali 8.8 M O%ys [Nm] 30 60 105 266 519 898 1331 1799
Klasa stali 10.9 M O%ys [Nm] 37 75 131 333 649 1123 1664 2249
Stal nierdzewna A2, A4, HCR klasa 50 MO%ys [Nm] 19 37 66 166 324 561 832 1124
Stal nierdzewna A2, A4, HCR klasa 70 M s [Nm] 26 52 92 233 454 786 1165 1574
Stal nierdzewna A4, klasa HCR 80 M 0%y [Nm] 30 60 105 266 519 898 1331 1799
Awaria stali — charakterystyczna wytrzymatos¢ na scinanie — wspoétczynnik czesciowy

Klasa stali 4.8 sy [ 1,25

Klasa stali 5.8 sy 8] 1,25

Klasa stali 8.8 sy " [ 1,25

Klasa stali 10.9 sy " [ 1,50

Stal nierdzewna A2, A4, klasa HCR 50 yMs,v” [ 2,38

Stal nierdzewna A2, A4, HCR klasa 70 yMs,v” [ 1,56

Stal nierdzewna A4, klasa HCR 80 sy 8] 1,33

1) W przypadku braku innych przepiséw krajowych

Wydtuzenie przy zerwaniu preta gwintowanego dla kategorii sejsmicznej C1 i C2 musi
wynosi¢ as2 19%. Klasy stali 10.9 nie sa objete zastosowaniami sejsmicznymi.

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Wiasciwosci
Wartosci charakterystyczne dla stali: wytrzymato$¢ na rozcigganie i Scinanie —
prety gwintowane

Zatacznik C1

europejskiej

oceny technicznej
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Tabela C2: Wartosci charakterystyczne dla wytrzymatosci na rozcigganie w betonie niespekanym pod
obciazeniem statycznym i quasi-statycznym — prety gwintowane. Okres uzytkowania 50 i 100 lat.

Rozmiar

‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘M24 ‘ M27 ‘ M30

Uszkodzenie stali

Charakterystyczna wytrzymato$¢ NRks [kN] Zob. zatgcznik C1 — tabela C1
Wspdtczynnik czesciowy s " [ Zob. zatgcznik C1 — tabela C1
Potaczone wyrwanie i zniszczenie stozka betonowego w betonie bez peknigé C20/25
Charakterystyczny zakres temperatur R0 | Nmm2] | 16 12 12,0 12,0 95 95 | 80 | 80
wytrzymatosci na rozciaganie -40°C / RKuer, 100
+40°C
Charakterystyczny zakres temperatur TRK,UCr.50 2
odpornosci na rozrywanie -40°C / +80°C | 1Rk ucr100 [N/mm? ] 1.0 85 85 85 70 7.0 6.0 6.0
Charakterystyczny zakres temperatur TRk,uCr,50 2
odpornosci wigzania -40°C / +120°C RKuer. 100 (N/mm?*] 6.0 45 45 45 40 40 30 30

. . Se
Wspotczynnik wzrostu we [ (20) 03
Wspdtczynnik obciazenia ciggtego dla 072
zakresu temperatur -40°C / +40°C '
Wspotczynnik obcigzenia ciagtego dla U % [ 074
zakresu temperatur -40°C / +80°C U %6100 ’
Wspdtczynnik obciazenia ciggtego dla 075
zakresu temperatur -40°C / +120°C ’
Pekniecie stozka betonowego
Wspotczynnik dla betonu bez peknieé kuerN [-] 11,0
Odlegto$é od krawedzi corN [mm] 1,5 et
Rozstaw sorN [mm] 3,0 per
Awaria rozdzielania

jeslih =y
25 2,0 1 \ 1,5 et
Jesli pmin &lt; h &lt; 2 - i
Odleglosé krawedzi cortisp [mmj )
hn'h
:-\." L r'."h.
interpoluj wartosci
jeslih22 -y
Ccr,Np

Odstep sorNsp [mm] 2 “Corsp
Wspétczynnik instalacyjny dla potaczonego wyrwania, stozka betonowego i pekniecia
Wspotczynnik montazowy dla kategorii 11 , o 1,0
1) yinsf a
Wspotczynnik montazowy dla kategorii 12 1,2
1)

) W przypadku braku innych przepisow krajowych

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Zatacznik C2

niespekanym pod obcigzeniem statycznym i quasi-statycznym — prety gwintowane

Wiasciwosci
Wartosci charakterystyczne dla odpornosci na rozcigganie w betonie

europejskiej
oceny technicznej
ETA-09/0140
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Tabela C3: Wartosci charakterystyczne dla wytrzymatosci na rozcigganie w spekanym betonie pod
obciazeniem statycznym i quasi-statycznym — prety gwintowane. Okres uzytkowania 50 i 100 lat.

Rozmiar M10 M12 M16 M20

Uszkodzenie stali

Charakterystyczna wytrzymato$é NRks [kN] Zob. zatagcznik C1 — tabela C1
Wspditczynnik czesciowy Wsn [ Zob. zatgcznik C1 — tabela C1
Potaczone wyrwanie i zniszczenie stozka betonowego w spekanym betonie C20/25
Charakterystyczny zakres temperatur Rkcr.50 IN/mm? ] 9 90 90 65
wytrzymatosci na przyczepnosé -40°C / ! ’ ’
+40°C
Charakterystyczny zakres temperatur 1RKCr.50 5
wytrzymatosci wigzania -40°C / +80°C [N/mm?] 65 6.5 65 45
Charakterystyczny zakres temperatur RK.or,50 >
odpornosci potaczenia -40°C / +120°C (N/mm?] 35 35 35 25
Charakterystyczny zakres temperatur RK.er.100 5
wytrzymato$ci wigzania -40°C / +40°C (N/mm?] 85 85 80 55
Charakterystyczny zakres temperatur RKer. 100 5
wytrzymato$ci wigzania -40°C / +80°C (N/mm?] 6.0 6.0 55 40
Charakterystyczny zakres temperatur RKor,100 2
wytrzymatosci wigzania -40°C / +120°C [N/mm?] 30 30 30 20

. . Sex
Wspotczynnik wzrostu we [ ( o3

20
Wspotczynnik obcigzenia ciagtego dla 072
zakresu temperatur -40°C / +40°C ’
Wspotczynnik obcigzenia ciagtego dla (RS [ 0.74
zakresu temperatur -40°C / +80°C U eus 100 ’
Wspdtczynnik obciazenia ciggtego dla 075
zakresu temperatur -40°C / +120°C ’
Uszkodzenie stozka betonowego
Wspditczynnik dla peknietego betonu kerN [ 7,7
Odlegto$é od krawedzi cerN [mm] 1,5 her
Rozstaw serN [mm] 3,0 het
Awaria rozdzielania
jesli h = i
25 e | 2,0 e 15

Jesli pmin &lt; h &lt; 2 - i

o

Odlegtos¢ od krawedzi cerNsp [mm]
s Bak:  Fans
interpoluj wartosci
ESih=2 pmm
Ccr,Np
Odstep serNsp [mm] 2 cosp
Wspétczynnik instalacyjny dla potaczonego wyrwania, stozka betonowego i peknigcia
Wspotczynnik montazowy dla kategorii 11 ) st H 1,0
Y)Vspé’rczynnik instalacyjny dla kategorii 12 1,2
) W przypadku braku innych przepiséw krajowych
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W .
BOSSONG BCR V PLUS-T Zalacznlk C3
europejskiej
Wiasciwosci oceny technicznej
Wartosci charakterystyczne dla odpornosci na rozcigganie w spekanym betonie ETA-09/0140
pod obcigzeniem statycznym i quasi-statycznym — prety gwintowane
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Tabela C4: Wartosci charakterystyczne dla odpornosci na scinanie w betonie niespekanym i spekanym pod
obciazeniem statycznym i quasi-statycznym — prety gwintowane. Okres uzytkowania 50 i 100 lat.

Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24 ‘ M27 ‘ M30

Uszkodzenie stali bez ramienia dzwigni

Charakterystyczna rezystancja Vs [kN] Zob. zatacznik C1 — tabela C1
Wspdtczynnik czesciowy wsv ) [ Zob. zatacznik C1 — tabela C1
Wspétczynnik plastycznosci K [ 1,0

Uszkodzenie stali z ramieniem dzwigni

Charakterystyczna wytrzymato$é MO%s [KN] Zob. zatacznik C1 — tabela C1

Wspdtczynnik czesciowy wsv [ Zob. zatagcznik C1 — tabela C1

Pekniecie betonu

Wspdtczynnik k8 [ 2

Wsp6tczynnik instalacji vinst [l 1,0

Uszkodzenie krawedzi betonu

1= hef
Efektywna dtugos¢ kotwy pod ,, . < max
obcigzeniem $cinajacym [ = et £ 12 grom (8 gnoms;

300 mm)
Wspdtczynnik instalacyjny vinst [ 1,0

) W przypadku braku innych przepiséw krajowych

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W

BOSSONG BCR V PLUS-T Zatacznik C4

europejskiej
Wiasciwosci oceny technicznej

Warto$ci charakterystyczne dla odpornosci na scinanie w betonie niespekanym i ETA-09/0140

spekanym pod obcigzeniem statycznym i quasi-statycznym — prety gwintowane
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Tabela C5: Wartosci charakterystyczne dla wytrzymatosci na rozcigganie w betonie niespekanym pod
obciazeniem statycznym i quasi-statycznym — zbrojenie. Okres uzytkowania 50 i 100 lat.

Rozmiar ‘ 28 ‘ 210 ‘ 212 ‘ 214 ‘ 216 ‘ 220 ‘ 225 ‘ 228 ‘ 232
Uszkodzenie stali
Charakterystyczna rezystancja NRks [kN] as X ok ?
Pole przekroju poprzecznego s [mm2] 50 ‘ 79 ‘ 113 ‘ 154 ‘ 201 ‘ 314 ‘ 491 ‘ 616 ‘ 804
Czynnik czesciowy sn [l 14
Potaczone wyrwanie i zniszczenie stozka betonowego w betonie bez peknigé C20/25
Charakterystyczny zakres temperatur R0 Nmm2] | 140 | 130 | 130 | 120 | 100 | 95 | 95 | 85 | 75
wytrzymatosci na przyczepnos¢ -40°C TRK.uer 100
/ +40°C
Charakterystyczny zakres temperatur TRK,UCr.50 2
wytrzymalosci wigzania -40°C / +80°C oo | NMmE] 1100 195 1 90 1 90 | 75 | 70 | 70 | 60 | 55
Charakterystyczny zakres temperatur TRKuer,50 2
odpornosci wigzania -40°C / +120°C Rkuer100 (N/mm?] 55 50 50 50 4.0 40 40 35 30

. . Ser
Wspdtczynnik wzrostu we [ (o3

20
Wspotczynnik obcigzenia ciagtego dla 072
zakresu temperatur -40°C / +40°C '
Wspdtczynnik obciazenia ciggtego dla U % H 0.74
zakresu temperatur -40°C / +80°C U % 100 '
Wspdtczynnik obciazenia ciggtego dla 0.75
zakresu temperatur -40°C / +120°C ’
Zniszczenie stozka betonowego
Wspotczynnik dla betonu bez peknieé kuorN [-] 11,0
Odlegtos¢ od krawedzi cerN [mm] 1,5 rer
Rozstaw sarN [mm] 3,0 et
Awaria rozdzielania
jeslih = i
2,5 et 2,0 et 1,5 “het

Jesli pmin &lt; h &lt; 2 - i

Odleglosé od krawedzi corsp [mm] ’
Firgin
Bakz  Farg
interpoluj wartosci
jeslinz2

Ccr,Np
Odstep [mm] 2 o
Wspétczynnik instalacyjny dla potaczonego wyrwania, stozka betonowego i pekniecia
Wspotczynnik montazowy dla kategorii 11 1) . H 1,0

yinst .
Wspdtczynnik montazowy dla kategorii 12 1 1,2
) W przypadku braku innych przepiséw krajowych
(2 i nalezy pobrac¢ ze specyfikacji pretéw zbrojeniowych
BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W .
Zatacznik C5
BOSSONG BCR V PLUS-T
europejskiej
Wiasciwosci oceny technicznej
Wartosci charakterystyczne dla odpornosci na rozciaganie w betonie niespekanym ETA-09/0140
pod obcigzeniem statycznym i quasi-statycznym — prety zbrojeniowe
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Tabela C6: Wartosci charakterystyczne dla odpornosci na scinanie w betonie niespekanym pod obcigzeniem

statycznym i quasi-statycznym — prety zbrojeniowe. Okres uzytkowania 50 i 100 lat.

Rozmiar ‘ 28 ‘ 210 ‘ 212 ‘ 214 ‘ 216 ‘ 220 ‘ @25 ‘ 228 ‘ @32

Uszkodzenie stali bez ramienia dzwigni

Charakterystyczna rezystancja Vs [kN] 0,5 X ps X fuk?

Wspdtczynnik czesciowy wisv 1 1,5

Pole przekroju poprzecznego hs [mm2] 50 ‘ 79 ‘ 113 ‘ 154 ‘ 201 ‘ 314 ‘ 491 ‘ 616 ‘ 804
Wsp6tczynnik plastycznosci K [l 1,0

Uszkodzenie stali z ramieniem dzwigni

Charakterystyczna wytrzymato$¢ M 0% [kN] 1,2 X wel X fuk 2
Modut sprezystosci przekroju wel [mm?3] 50 ‘ 98 ‘ 170 ‘ 269 ‘ 402 785 ‘ 1534 ‘ 2155 ‘ 3217
Czynnik czesciowy sy -] 15
Pekniecie betonu
Wspdiczynnik k8 8] 2,0
Wspétczynnik instalaciji vinst [] 1,0
Uszkodzenie krawedzi betonu

» L = el
E(f;?nlgjya\zr;; dtugosc¢ kotwy pod obcigzeniem p i 12 g < makgn'q {é;dn” 300
Wspétczynnik instalacyjny vinst [ 1,0

) W przypadku braku innych przepiséw krajowych
(2 i nalezy pobrac¢ ze specyfikacji pretéw zbrojeniowych

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Wiasciwosci
Wartosci charakterystyczne dla odpornosci na $cinanie w betonie niespekanym pod
obcigzeniem statycznym i quasi-statycznym — zbrojenie

Zatacznik C6

europejskiej
oceny technicznej
ETA-09/0140
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Tabela C7. Przemieszczenie pod obcigzeniem rozciggajacym dla betonu niespekanego pod obcigzeniem
statycznym i quasi-statycznym — prety gwintowane

Rozmiar | ms | m0 | m12 | M6 | M0 | M4 | M2z | M30
Charakterystyczne przemieszczenie w betonie bez peknieé C20/25 do C50/60 pod obciazeniem rozciggajacym
Obcigzenie eksploatacyjne " F [kN] 9,6 10,8 14,3 23,8 29,6 42,4 40,4 444
oNo [mm] 0,30 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,45
Przemieszczenie
& [mm] 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85

Tabela C8: Przemieszczenie pod obcigzeniem rozciggajacym dla betonu spekanego pod obcigzeniem
statycznym i quasi-statycznym — prety gwintowane

Rozmiar \ M10 | M12 | M16 M20
Charakterystyczne przemieszczenie w spekanym betonie C20/25 do C50/60 pod obciazeniem rozciggajacym
Obciazenie eksploatacyjne " F [kN] 9,5 14,3 214 23,8
BNo [mm] 0,50 0,50 0,70 0,60
Przemieszczenie
BN [mm] 0,85 0,85 0,85 0,85

Tabela C9: Przemieszczenie pod obcigzeniem scinajagcym dla betonu bez peknie¢ i z peknigciami pod
obcigzeniem statycznym i quasi-statycznym — prety gwintowane

Rozmiar

. ™8

| m0 | w12 [ mie | mM20 | m24 | M2z | m30

Charakterystyczne przemieszczenie w betonie peknietym i niepeknietym C20/25 do C50/60 pod obciazeniem $cinajacym

Obciazenie eksploatacyjne " F [kN] 3,7 58 8,4 15,7 24,5 35,3 455 55,6
ovo [mm] 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Przemieszczenie
BV [mm] 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

Tabela C10: Przemieszczenie pod obcigzeniem rozciggajacym dla betonu niespekanego pod obcigzeniem
statycznym i quasi-statycznym — prety zbrojeniowe

Rozmiar | 28 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @28 | @32
Charakterystyczne przemieszczenie w betonie bez peknigé C20/25 do C50/60 pod obcigzeniem rozciggajacym
Obcigzenie uzytkowe " F [kN] 10,1 13,6 17,2 20,1 23,9 41,2 53,3 64,1 67,3

oNo [mm] 0,33 0,33 0,40 0,41 0,42 0,45 0,45 047 0,48
Przemieszczenie

Be= [mm] 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85

Tabela C11: Przemieszczenie pod obcigzeniem scinajagcym dla betonu bez peknie¢ pod obcigzeniem
statycznym i quasi-statycznym — prety zbrojeniowe

Rozmiar | @28 | o10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @28 | @32
Charakterystyczne przemieszczenie w betonie bez peknie¢ C20/25 do C50/60 pod obciazeniem scinajacym
Obcigzenie eksploatacyjne " F [kN] 13,2 20,6 29,6 40,3 52,7 82,3 1286 | 161,3 | 210,6

ovo [mm] 2,0 2,0 2,0 20 2,0 2,0 20 2,0 2,0
Przemieszczenie

Bve [mm] 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
) Wartosci te sg odpowiednie dla kazdego zakresu temperatur i kategorii okreslonych w zatgczniku B1.

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W .
Zalacznik C7
BOSSONG BCR V PLUS-T
europejskiej
L. oceny technicznej
Wihasciwosci ETA-09/0140

Przemieszczenie pod obcigzeniem eksploatacyjnym
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Tabela C12: Wartosci charakterystyczne dla odpornosci na rozcigganie dla kategorii odpornosci sejsmicznej
C1 - prety gwintowane. Okres uzytkowania 50 i 100 lat.

Rozmiar . w2 [ M [ MmM20
Uszkodzenie stali

Charakterystyczna wytrzymato$¢ NRks.eq.C1 [kN] 1,0 X Nres
Wspdtczynnik czesciowy 1 wisn [ Zob. zatagcznik C1 — tabela C1
Potaczone wyrwanie i uszkodzenie stozka betonowego

Charakterystyczny zakres temperatur RKC 5

wytrzymatosci na rozcigganie -40°C / +40°C (N/mm?] 42 3.7 3.7
Charakterystyczny zakres temperatur RKC1 5

wytrzymato$ci wigzania -40°C / +80°C (N/mm?] 30 27 27
Charakterystyczny zakres temperatur RKC1 5

wytrzymato$ci wigzania -40°C / +120°C (N/mm?] 16 14 14

Wspdtczynnik zwigkszajacy dla C30/37
Wspétczynnik wzrostu dla C40/50 Ve [-] 1,0
Wspotczynnik wzrostu dla C50/60

Wspdtczynnik instalacyjny dla kategorii 11 1 st 4 1,0
Wspotczynnik instalacyjny dla kategorii 12 1,2

) W przypadku braku innych przepisow krajowych

Tabela C13: Wartosci charakterystyczne dla odpornosci na scinanie dla kategorii odpornosci sejsmicznej C1 —
prety gwintowane. Okres uzytkowania 50 i 100 lat.

Rozmiar [ Mz | M16 \ M20

Uszkodzenie stali

Charakterystyczna rezystancja VRksea Gt [kN] 07XV

Wspotczynnik czesciowy " sy [ Zob. zatgcznik C1 — tabela C1

) W przypadku braku innych przepisow krajowych

Tabela C14: Wspoétczynnik redukcji dla szczeliny pierscieniowej. Okres uzytkowania 50 i 100 lat.

Wspoétczynnik redukciji dla szczeliny pierscieniowej

Bez wypehienia szczeliny pierscieniowej agap [ 05

Z wypetnieniem szczeliny pierscieniowej ogep [-] 1,0

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W

BOSSONG BCR V PLUS-T Zatacznik C8

europejskiej
Wiasciwosci oceny technicznej
Charakterystyczna wytrzymato$¢ na obcigzenia ETA-09/0140

rozciggajace i scinajgce dla kategorii oddziatywania
sejsmicznego C1 — prety gwintowane
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Tabela C15: Wartosci charakterystyczne dla odpornosci na rozcigganie dla kategorii odpornosci sejsmicznej

C2 - prety gwintowane. Okres uzytkowania 50 i 100 lat.

Rozmiar

M12

M16

Zniszczenie stali

Charakterystyczna wytrzymato$é NRk:s.2q.C2 [kN] 1,0 X nres
Wspodtczynnik czesciowy 1 wisn " [ Zob. zatgcznik C1 — tabela C1
Potaczone wyrwanie i zniszczenie stozka betonowego

Charakterystyczny zakres temperatur TRk60,C2 2

wytrzymatosci na przyczepnosé -40°C / (N/mm?] 16 7
+40°C

Charakterystyczny zakres temperatur TRk60,C2 2

wytrzymatosci wigzania -40°C / +80°C (N/mm?] 12 12
Charakterystyczny zakres temperatur Rkeq,C2 2

wytrzymato$ci wigzania -40°C / +120°C (N/mm*] 06 o7

Wspotczynnik zwiekszajacy dla C30/37

Wspdtczynnik wzrostu dla C40/50 ve [ 1,0
Wspdtczynnik wzrostu dla C50/60

Wspotczynnik instalacyjny dla kategorii 11 st H 1,0
Wspdtczynnik instalacyjny dla kategorii 12 1 1,2

) W przypadku braku innych przepiséw krajowych

Tabela C16: Wartosci charakterystyczne dla odpornosci na scinanie dla kategorii odpornosci sejsmicznej C2 —

prety gwintowane. Okres uzytkowania 50 i 100 lat.

Rozmiar M12 M16
Uszkodzenie stali

Charakterystyczna wytrzymato$¢ na $cinanie VRKs.2.02 [kN] 0,53 x Vo _ ‘ 0,46 x V0 _
Wspdtczynnik czgsciowy wisv 1 Zob. zatacznik C1 — tabela C1

) W przypadku braku innych przepisow krajowych

Tabela C17: Wspoétczynnik redukcji dla szczeliny pierscieniowej. Okres uzytkowania 50 i 100 lat.

Wspoétczynnik redukcji dla szczeliny pierscieniowej

Bez wypetnienia szczeliny pierscieniowej agap [

0,5

Z wypeinieniem szczeliny pierscieniowej agap [

1,0

Tabela C18: Przemieszczenia pod obciazeniem rozciagajacym i $cinajacym dla kategorii odpornosci

sejsmicznej C2 — prety gwintowane

Rozmiar \ M12 \ M16
Przemieszczenia dla obcigzenia rozciagajacego i $cinajacego dla kategorii odpornosci sejsmicznej C2

Przemieszczenie przy rozcigganiu w stanie ograniczenia uszkodzen | 3NeaC2(OLS) [mm] 0,20 0,23
Przemieszczenie przy rozcigganiu w stanie granicznym nosnosci 8N.eq,C2 (ULS) [mm] 0,33 1,04
Przemieszczenie przy scinaniu w stanie ograniczenia uszkodzen dV.eq.C2(DLS) [mm] 2,01 0,70
Przemieszczenie przy $cinaniu w stanie granicznym nosnosci dV.eq.C2 (ULS) [mm] 4,68 2,12

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
BOSSONG BCR V PLUS-T

Wiasciwosci
Charakterystyczna wytrzymatos¢ i przemieszczenia pod obcigzeniem
rozciagajacym i $cinajgcym dla kategorii odpornosci sejsmicznej C2 — prety
gwintowane

Zatacznik C9

europejskiej
oceny technicznej
ETA-09/0140
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Charakterystyczna wytrzymatos¢ potaczenia pojedynczego tacznika &« i » (0 ) dla klas wytrzymatosci betonu od

C20/25 do C50/60 przy wszystkich metodach wiercenia w warunkach pozaru dla okresu uzytkowania
wynoszacego 50 i 100 lat.

Charakterystyczng wytrzymato$¢ potaczenia pojedynczego tacznika w warunkach pozarutz« i » dla danej temperatury
(6 ) oblicza sie za pomoca nastepujacych rownan:

Wi fip(O) =K (0 ) * rier,c20i25

wiefipl0) =k ,(0) * rier100,c20025
Gdzie:

lfﬁ < ﬁmax k(ﬁ'p) (9 ) :k(ﬁ-’p) (9 ) = 0,8049 (70,0097 (9) < 1,0
lfl? > Omax k(ﬁ,p) (9 ) :kW,P) (9 ) =0

emax = 271°C

Tresi p = Charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie dla peknietego betonu pod wptywem ognia w danej
temperaturze (0)

kpip (0)= wspotczynnik redukcji wytrzymatosci na przyleganie pod wplywem ognia

Treer ,C 2025 = Charakterystyczna wytrzymatos¢ na przyczepnosé dla betonu peknietego o klasie wytrzymatosci C20/25
dla okresu uzytkowania wynoszacego 50 lat, podana w tabeli C3.

Trker 100, 2025 = Charakterystyczna wytrzymatosé na rozciaganie dla betonu peknietego o klasie wytrzymatosci C20/25
dla okresu uzytkowania wynoszacego 100 lat, podana w tabeli C3.

Rysunek C1: Wspétczynnik redukcjiks: , (6 )
' 1,00 1
0,80

0.8

o
T
o

=
&

kfi;p(0)=0,8049¢0-00978

Reduction factor kf,, [-]
=] o=
g =

=
B
(=]

=
=

271 °C

'21°C
0 20 aa a0 &0 100 120 140 160 180 200 zm: 240 260 za0 300
Temperature 6 [C*]

o
=

BOSSONG BCR V PLUS
BOSSONG BCR V PLUS-W
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Tabela C19: Charakterystyczna wytrzymalos¢ na obciazenie rozciggajace w przypadku uszkodzenia stali w
warunkach pozaru — prety gwintowane

Rozmiar M10 M12 M16 M20
Uszkodzenie stali
NRks.f (30) [kN] 0,87 1,70 3,14 4,90
NRk.s.f (60) [kN] 0,75 1,28 2,36 3,68
Klasa stali od 5.8 do 8.8
NRK.s.fi (30) [kN] 0,58 1,11 2,04 3,19
NRisfi (120) [kN] 0,46 0,85 1,57 2,45
NRks.f (30) [kN] 1,45 2,55 4,71 7,35
NRk.s.f (60) [kN] 1,16 2,13 3,93 6,13
Stal nierdzewna A4
NRK.s.fi (30) [kN] 0,93 1,70 3,14 4,90
NRk.sfi (120) [kN] 0,81 1,36 2,51 3,92

Tabela C20: Charakterystyczna wytrzymatos¢ przy obcigzeniu scinajacym z ramieniem dzwigniowym i
bez ramienia dzwigniowego w przypadku uszkodzenia stali w warunkach pozaru — prety gwintowane

Rozmiar M10 M12 M16 M20
Uszkodzenie stali

VRKs,fi (30) [kN] 0,87 1,70 3,14 4,90

VRKsf (60) [kN] 0,75 1,28 2,36 3,68
Klasa stali od 5.8 do 8.8

VRK,s i (90) [kN] 0,58 1,11 2,04 3,19

VRK,s,fi (120) [kN] 0,46 0,85 1,57 2,45

VRK.s/f (30) [kN] 1,45 2,55 4,71 7,35

VRK.s/f (60) [kN] 1,16 2,13 3,93 6,13
Stal nierdzewna A4

VRK,s,fi (90) [kN] 0,93 1,70 3,14 4,90

VRKs.fi(120) [kN] 0,81 1,36 2,51 3,92

MRKs.i (30) [Nm] 1,1 27 6,7 13,0

MRK,s, i (60) [Nm] 1,0 2,0 5,0 9,7
Klasa stali od 5.8 do 8.8

MRk, fi (90) [Nm] 0,7 1,7 43 8,4

MRK,s,i (120) [Nm] 06 1,3 3,3 6,5

MRKs, i (30) [Nm] 1,9 4,0 10,0 19,5

MRKs, i (60) [Nm] 15 3,3 8,3 16,2
Stal nierdzewna A4

MRK,s,fi (80) [Nm] 1,2 27 6,7 13,0

MRKs,fi (120) [Nm] 1,0 21 53 104
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Charakterystyczna odpornosé stali w warunkach pozaru — prety gwintowane




Strona32/32

ETA-09/0140 wydany w dniu 27.05.2024 r.

IThE
H Bl

Tabela C21: Charakterystyczna rezystancja pod obcigzeniem rozciggajacym w przypadku peknigcia
stozka betonowego i roztupania w warunkach pozaru — prety gwintowane

Rozmiar M10 M12 M16 M20
Pekniecie stozka betonowego

) [kN] N

NG [kN] 4 Ne <N°
Stal klasy 5.8 do 8.8 Rk.cfi (60) 200 Rke Rie
Stal nierdzewna A4 NCRien 0 (kN]

08 By o <N

N %y e 120) [kN] " 200 Ree  Rke
Charakterystyczny odstep ser.f [mm] Ahef
Charakterystyczna odlegtos¢ cor.f [mm] Zhef
krawedzi

Tabela C22: Charakterystyczna wytrzymatos¢ przy obciazeniu $cinajagcym w przypadku uszkodzenia
spowodowanego wyrwaniem w warunkach pozaru — prety gwintowane

Rozmiar M10 M12 M16 M20
Awaria wylupywania
VRk.cp/fi (30) [kN]
Stal klasy 5.8 do 8.8 VRK.ep i (60) [kN] KBNRkcfi(90)
Stal nierdzewna A4 VRK,opfi (90) [kN]
VRK.op.fi (120) kN] K8NRK.cf (120)

Tabela C23: Charakterystyczna wytrzymatos¢ przy obcigzeniu scinajacym w przypadku uszkodzenia
krawedzi betonu w warunkach pozaru — prety gwintowane

Rozmiar M10 M12 M16 M20
Uszkodzenie krawedzi betonu
VRK,c,fi (30) [Nm]
c fi v,
Stal klasy 5.8 do 8.8 VRkoi (60) [Nm] 0,25V
Stal nierdzewna A4 VRkc:fi(90) [Nm]
c.fi V(O
VRK,c,fi (120) [Nm] 0,20 ( )RkC
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