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Vykonové parametre
Priemer kotiev [mm] M3 M10 M12 M16 M20 M24
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Pripustny ohybovy moment M_,;, [Nm] 10,9 21,1 37,1 94,9 185,7 320,6
F30 [kN] 2,3 3,64 5,26 9,79 15,28 22,01
Doba protipoziarnej odolnosti F60 [kN] 129 2,04 3,07 5,72 8,93 12,86
profip I F90 [kN] 0,79 13 2,0 3,68 575 8,28
F120 [kN] 0,53 1,0 1,5 2,67 4,16 6,0
Parametre
Minimélna vzdialenost osi Smin IMM] 40 45 55 65 85 105
Vzdialenost osi Seen [Mm] 240 180 220 250 340 420
Minimélna vzdialenost od okrajov Cpnin LMM] 40 45 55 65 85 105
Vzdialenost od okraja c..n [mm] 120 90 110 125 170 210
Minimalna hribka vaného dielu h, i, [mm] 110 120 140 160 220 260
Efektivna hlbka ukotvenia h, ¢ [mm] 80 90 110 125 170 210
Menovity @ vridka dy [mm] 10 12 14 18 25 28
@ hrotu vrtdka d_, < [mm] 10,5 12,5 14,5 18,5 25,5 28,5
Hibka vyvitanej diery hy 2 [mm] 80 90 110 125 170 210
Priechodné diera v upeviiovanom dieli d¢ < [mm] 9 12 14 18 22 26
Utahovaci moment pri ukotveni Tinst = [Nm] 10 20 40 80 120 180
@ distiacej kefy D [mm] 10,8 13 15 19 27 29
Cistenie vyvitanej diery M8 - M24: 1x vyfikat, 1x vykefovaf, 1x vyfikat, 1x vykefovat
Cistiaca kefa (ocel’) Obj.¢. bal. [ks] =1 0905499001 [ 0905499002 [ 0905499003 [ 0905499004 [ 0905499006 | 0905499 008
Upinacia stopka Obj.¢. bal. [ks] =1 Sesthran: obj.€. 0905 499 101  SDS-plus: obj.c. 0905 499 102 -
Predizenie Obj.é. bal. [ks] =1 0905 499 111 =
Kefovacia sabléna Obj.é. bal. [ks] =1 0905 499 099
Vyfukovacia pumpa: Obj.¢. bal. [ks] =1 Vyfukovacia pumpa: obj.€. 0903 990 001
Rozmery kotiev
Priemer kotiev M8 M10 M12 M16 M20 M24
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sys'emove komponen'y Wiirth ') Pri zohladneni bezpeénostnych koeficientov odolnosti dielu, 2) Maximélna teplota pre dlhy &as.
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e pri zatazeni yF = 1,4. Pri kombindcii zafaZenia v fahu a prie¢-
- neho zafaZenia, pri vplyve okrajov a pri skupindch kotiev dodrzia-
vajte prosim smernicu pre eurépske technické osvedcenie (ETAG),
priloha C.




