ZOCTITE.

Technicky list

LOCTITE® 5772™

¢ervna 2006
Popis vyrobku Vytvrzeno po dobu 24 hodin22 °C
LOCTITE® 5772™ ma nasleduijici viastnosti: Moment odtrzeni, ISO 10964:
Technologie Akrylat zavit M10 ¢ernéno matice i Sroub z\llan]n ) (11750)
Chemicky typ . IVDIm('athakry.Iat ester zavit M10 nerezova ocel matice i Sroub N-m 6,4
Vzhled (nevytvrzeny)  |Zluta kapalinats (Ibin.)  (56,5)
Fluorescence Pozitivni pod UV zafenim-s e .
Slozky Jednoslozkovy Moment pootoceni, ISO 10964:

- - - — - zavit M10 €ernéno matice i Sroub N-m 6
Viskozita Stfedni, tixotropni (bin) (53)
Vytvrzeni Anaerobni zavit M10 nerezovéa ocel matice i $roub N-m 3,4
Sekundarni vytvrzeni  |Aktivator (Ib.in.)  (30)
Aplikace Zavitove tésnéni
Pevnost Stredni

® ™ . e ey ) Pevnost ve smyku, ISO 10123:
LOCTITE™ 5772™ je urCen pro zajiStovani a tésnéni kovovych Ocelové &epy a krouzky N/mmz  21,2ws

zavitovych trubek a spojovacich dild. Zejména vhodny je pro
pouziti na dily z nerezové oceli bez potieby povrchové
aktivace. Produkt vytvrzuje bez pfistupu vzduchu ve spare
mezi lepenymi kovovymi povrchy a zabrarnuje uvolnéni Ci
prosakovani spoje, které je zpusobené vibracemi a razy. Tento
produkt se vyznacuje nizkym obsahem halovych prvki a siry a
je specialné vyvinut pro citlivé materidly jako je titan, které se
pouzivaji v jaderném primyslu. Tixotropni charakter LOCTITE
® 5772 zabranuje jeho stékani z mista naneseni.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,09
Bod vzplanuti - viz Bezpec€nostni list
Viskozita pfi 25°C, mPa-s (cP):

Haake kuzel & deska:
PK100, PK1, 2° pfi 36 S-1 3 000 az 12 000+Vs

Chemicka cistota
Obsah chléru a fluéru, ppm
Obsah siry, ppm

<200Ms
<200Ms

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni vliastnosti

Vytvrzeno po dobu 1 hodiny22 °C
Moment odtrzeni, ISO 10964:

zavit M10 nerezova ocel matice i Sroub N-m 1,0
(Ib.in.) (8,8)
Moment pootoceni, ISO 10964:
zavit M10 nerezova ocel matice i Sroub N-m 0,5
(Ib.in.) (4,4)

(psi)  (2170)

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru ¢i jinych silné oxidacnich
materiald.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpe¢nostnim listé (BL).

Tam kde se pouzivaji vodni roztoky pro ¢isténi povrchu pred
lepenim je dllezité zkontrolovat kompatibilitu myciho roztoku a
produktu. V nékterych pfipadech mohou vodni roztoky
nepfiznivé ovlivnit vytvrzovani a vlastnosti produktu.

Tento produkt se bé&zné nedoporuCuje pro pouziti na
plastech (zvlasté ne na termoplastech, kde miize vlivem napéti
dojit k praskani). Uzivatelom se doporuCuje, aby si ovéfili
vhodnost pouziti produktu na takové materialy.

Pokyny pro pouziti
Pro montaz

1. Pro co nejlepsi vysledky vygistéte vSechny povrchy
(vnéjSi i vnitfni) pomoci CistiCu LOCTITE® a nechte je
dobfe uschnout.

2. Pokud je materidl neaktivni kov nebo je rychlost
vytvrzeni pfili§ pomald, pouzijte aktivator 7471™ nebo
7649™ a nechte oschnout.

3. Naneste housenku produktu kolem dokola pfFednich
zavitl Sroubu, pouze prvni zavit ponechejte volny.
Vtlacte produkt do zavitu tak, aby vyplnil v8echnen
prostor. U vétSich zavitl zvétSte pfiméfené mnozstvi
nanaseného produktu a naneste také housenku kolem
dokola vnitiniho zavitu matice.

4. S pouzitim bézné praxe sesadte a utahnété Sroubeni
hasakem tak, aby bylo dosazeno spravné polohy.

5. Spravné utazené spojovaci dily jsou pfi mirném tlaku
okamzité tésné. Pro ziskani maximalni pevnosti a
odolnosti vUci rozpoustédlim nechte produkt fadné

vytvrdnout minimalné 24 hodin.
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Pro demontaz

1. Rozeberte zavitové spojeni béznym ruénim naradim.

2. Kdyz neni mozné pouzit ruéni nafadi z davodu pfili§
dlouhych styénych ploch nebo velkého priméru zavitu
(pfes 24 mm), pouzijte mistni ohfev do teploty pfiblizné
250 °C. Rozeberte spoj za tepla.

Pro ¢isténi
1. Vytvrzeny produkt muaze byt odstranén kombinaci

namaceni v rozpoustédle Loctite a mechanického
odirani s pouzitim napfiklad draténého kartace.

Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 19. ervna 1996. Pro udavané vlastnosti
produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkuSebni protokoly.
Protokoly LMS dale obsahuiji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu. Zvlastni
pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny pomoci
systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepfiznivé ovlivnit vlastnosti produktu. Material odebrany z
nadoby muze byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej
nikdy nevracejte do originalniho obalu. Spoleénost Henkel
nemuze nést odpoveédnost za produkt, ktery byl kontaminovan
nebo skladovdn za podminek jinych, nez vyse
uvedenych. Pokud jsou potfebné dalsi informace, kontaktujte
Va8e mistni technické nebo zakaznické oddéleni Henkel
Loctite.

Prevody

(°Cx1.8)+32="°F

kV/mm x 25.4 = V/mil

mm / 25.4 = inches

um/25.4 = mil

Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in

N/mm? x 145 = psi

MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ib-in

N'm x 0.738 = Ib-ft

N-mm x 0.142 = oz'in

mPa-s = cP

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) v&etné
doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZeny na nasich
znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt
mUGze mit fadu rGznych aplikaci a ve Vasem prostfedi se muze jednat
o aplikace a pracovni podminky, které jsou mimo nasi kontrolu.
Spole¢nost Henkel tedy neru¢i za vhodnost svého produktu pro
vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani negarantuje
dosazeni Vami zamyslenych vysledkl. Doporucujeme, abyste pfedem
provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna
jina pisemna ¢&i ustni doporuc€eni tykajici se dotéeného produktu se
vylu€uje, s vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase
nedbalost zplsobila smrt ¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera
povinné vyplyva z platnych zakon( o odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS a Henkel France SA, vezméte na
védomi také nasledujici skuteénost: Bude-li spole¢nost Henkel z
libovolnych pravnich divod( presto pohnana k odpovédnosti, jeji

odpovédnost v Zzadném pfFipadé nepfekroCi hodnotu dotéené dodavky.
Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto
prohlaseni o vylouceni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto
technickém listu (TL) v€etné doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu
jsou zaloZeny na nasSich znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k
datu tohoto TL. Spole¢nost Henkel neruci za vhodnost svého produktu
pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzZivate, ani pro
zamyS$lené aplikace a vysledky. Doporuujeme, abyste pfedem
provedli zkouSky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna
jind pisemna ¢&i ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se
vyluCuje, s vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase
nedbalost zpUsobila smrt ¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera
povinné vyplyva z platnych zakon( o odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se
pouziva nasledujici odmitnuti.

VesSkeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany za hodnovérné. Nemlzeme prebirat zodpovédnost za
vysledky dosazené jinymi laboratofemi, nad jejichz postupy nemame
kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti uzivatele posoudit vhodnost
jakéhokoli zde uvedeného postupu pro vlastni Gcely a je také na jeho
zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro ochranu
majetku a osob proti v8em rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktl a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spoleénost Henkel zvlasté zrika pfimych i
vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti
pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich
produkti. Spoleénost Henkel 2zvlasté odmita jakoukoli
zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody jakéhokoli
druhu, véetné nahrady Skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZzenich neznamena, Ze tyto
nejsou patentovany spole¢nosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému
budoucimu uzivateli doporu€ujeme, aby si pfed sériovym pouzitim
otestoval, zda je pro néj navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt
muze byt zahrnut v patentech USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vS8echny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych
statek a kdekoli jinde. ® znaci ochrannou znamku zaregistrovanou na
Ufadé obchodniho vlastnictvi Spojenych statl americkych. (U.S.
Patent and Trademark Office)

Reference 1.2

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® 5776 ™ ma nastepujgce wiasnosci:
Technologia Akrylowa

Zwigzek chemiczny Ester dimetakrylanu
Posta¢ nieutwardzo Zolta pastatts

nego

Fluorescencja Tak - pod wptywem Swiatta UV‘vs

Sktadniki Jednosktadnikowy - nie wymaga
mieszania

Lepkos¢ Srednia, tiksotropowy

Utwardzanie Produkt anaerobowy

Utwardzanie - opcja Aktywator
Zastosowanie Uszczelnianie gwintow
Wytrzymato$é Srednia

LOCTITE® 5776™ jest przeznaczony do zabezpieczania i
uszczelniania metalowych potgczen gwintowych rur i ksztattek.
Utwardzanie produktu nastepuje btyskawicznie po odcieciu
kontaktu z powietrzem, kiedy znajduje sie on pomiedzy Scisle
przylegajacymi powierzchniami metalowymi. Produkt
zapobiega luzowaniu sie potaczen | powstawaniu przeciekow
przy obcigzeniach statycznych i dynamicznych. Tiksotropowe
wiasciwosci  produktu LOCTITE® 5776™ ograniczajg
sptywanie ptynnego produktu.

EN 751-1

Srodki  uszczelniajagce do  metalowych  potaczen
gwintowych bedacych w kontakcie z gazami 1., 2. i 3.
rodziny i woda goraca; Czes¢ 1: Anaerobowe sSrodki
uszczelniajqce.LOCTITE® 5776™ zostat przetoestowany i
jest zgodny z EN 751-1 dla zwigzkéw klasy H i posiada atest
DVGW .

NSF International

Posiada certyfikat za zgodnos¢ z normg ANSI/NSF 61 i jest
dopuszczony do stosowania w komercyjnych i miejskich
instalacjach z woda pithg o temperaturze nieprzekraczajgcej
82 °C. Uwaga: dopuszczenie regionalne. Prosimy
skontaktowac sie z lokalnym Technical Customer Service, by
uzyskac¢ wiecej informacji i odpowiedzi na ew. pytania.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Masa witasciwa @ 25 °C 1,09
Temperatura zaptonu - patrz
karta charakterystyki MSDS

Lepkos¢, Stozek i Plytka, °C, mPas :

Stozek 35/2°Ti @ szybkos¢ $cinania 100 s 1 000 do 6 000-¥S
El

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu

Szybkos¢ utwardzania zalezy od zastosowanego materiatu.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie
wytrzymato$¢ na zerwanie na stalowych $rubach i nakretkach
M10 dla réznych materiatéw; badania wg normy ISO 10964.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny

Szybkos¢ utwardzania zalezna jest od wielkosci szczeliny.
Szczeliny te zalezne sg od rodzaju, klasy dokfadnosci i
rozmiaru gwintu. Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgca
sie w czasie wytrzymatos¢ na Scinanie na stalowych watkach i
tulejkach przy roéznych kontrolowanych szczelinach; testy
zgodnie z normg ISO 10123.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury
Szybkos¢ utwardzania zalezy od temperatury otoczenia.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie
wytrzymatos¢ na zerwanie przy roznych temperaturach na
stalowych $rubach i nakretkach M10; badania wedtug normy
ISO 10964.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora

Jesli utwardzanie trwa zbyt dtugo albo gdy wystepujg zbyt duze
szczeliny, mozna przyspieszy¢ ten proces nanoszac uprzednio
na powierzchnie aktywator. Ponizszy wykres przedstawia
zmieniajgcg sie w czasie wytrzymato$¢ na zerwanie na
stalowych nakretkach i srubach M10, pokrytych dichromianem

cynku, przy zastosowaniu aktywatora 7471™ i 7649™
; badanie wedtug normy 1SO 10964.
2
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TYPOWE WELASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci zlgczy

Po 24 godz @ 25 °C
Moment zerwania, ISO 10964, bez naprezania:
Czarmne oksydowane $ruby | N-m 24Ms

nakretki M10 ze stali migkkiej (Ib.in.)  (=35,4)

Po 24 godz @ 22 °C
Moment zerwania ISO 10964, bez naprezania:

stalowe $ruby i nakretki M10 N-m 8
(Ib.in.)  (70)

Sruby i nakretki M10 z mosigdzu N-m 20
(Ib.in.)  (180)

Sruby i nakretki M10 ze stali N-m 5

nierdzewnej (Ib.in.) (45)
Sruby i nakreti M10z  N'm 9
dichromianem cynku (Ib.in.)  (80)

Moment odkrecania po zerwaniu@ 180°, ISO 10964, bez
naprezania:

stalowe $ruby i nakretki M10 N-m 2
(Ib.in.)  (20)
Sruby i nakretki M10 z mosigdzu N:m 2
(Ib.in.)  (20)
Sruby i nakretki M10 ze stali N-m 2
nierdzewnej (Ib.in.)  (20)
Sruby i nakretki M10z N-m 2
dichromianem cynku (Ib.in.)  (20)

Moment luzowania, ISO 10964, naprezane momentem do 5 Nm:
stalowe $ruby i nakretki M10 N-m 14
(Ib.in.)  (120)

Moment odkrecania po zerwaniu @ 180°, ISO 10964, naprezane
momentem do 5 N-m:

stalowe $ruby i nakretki M10 N-m 2
(Ib.in.)  (20)

Wytrzymatos¢ na Scinanie, ISO 10123:
Stalowe watki i tuleje N/mm? 4

(psi)  (580)

Po 7 dni @ 22°C
Moment zerwania, ISO 10964, naprezane momentem do 5 N-m:
Stalowe  Sruby i nakretki N-m 20
M10 pokryte fosforanem cynku; (Ib.in.)  (180)

Moment odkrecania po zerwaniu @ 180°, I1SO 10964, bez
naprezania:

Sruby i nakretki M10 pokryte N-m 3

fosforanem cynku (Ib.in.)  (25)

TYPOWA ODPORNOSC NA CZYNNIKI SRODOWISKA
Utwardzany przez 1 tygodnie w temp. @ 22 °C
Moment luzowania, ISO 10964, naprezane momentem do 5 N-m:
Stalowe s$ruby i nakretki M10 pokryte fosforanem cynku;

Wytrzymatos¢ w temperaturze
Testy w temperaturze
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W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testy w temp. 22 °C
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Czas ekspozycji, godziny

Odpornos$é na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w okre$lonych warunkach, badanie w temp. 22 °C.

% petnej wytrzymatosci

Srodowisko °C 100h | 500 h | 1000 h | 5000 h
Olej silnikowy 120 140 145 145 125
Benzyna bezotowiowa 22 95 100 80 65
Plyn hamulcowy (DOT| 22 95 110 115 95
4)

Woda/Glikol 50/50 87 125 115 105 80
Aceton 22 80 70 65 55
Etanol 22 95 95 100 70
Woda 22 120 115 120 125
Woda 60 120 105 115 100

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
byé uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajagcymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Jezeli do czyszczenia powierzchni przed klejeniem stosuje sie
wodne systemy myjace, nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy
roztwory wodne sg odpowiednie dla danego kleju. W pewnych
przypadkach ten typ czyszczenia moze mieé¢ wptyw na
parametry utwardzania i wtasnosci kleju.

Generalnie tego produktu nie zaleca sie¢ do tworzyw
sztucznych (szczegodlnie termoplastycznych, ktére sg podatne
na pekanie naprezeniowe). Uzytkownicy powinni sprawdzic,
czy dany produkt nadaje sie do tych materiatéw.

Wskazoéwki dotyczace uzycia
Montaz

1. W celu osiggniecia najlepszych rezultatéw klejenia,
nalezy oczysci¢ wszystkie powierzchnie (zewnetrzne i
wewnetrzne) zmywaczem LOCTITE® i pozwoli¢ im
wyschngg¢.

2. Jesli materiat jest nieaktywnym metalem lub szybkosé
utwardzania jest zbyt mata, uzyj odpowiedniego
aktywatora. Zobacz wykres "Szybko$¢ utwardzania w
zaleznosci od aktywatoraw" celach informacyjnych.
Pozwol aktywatorowi wyschna¢ w razie potrzeby..

3. Nanies¢ zamknietg wstege produktu (360°) wzdtuz

drugiej nitki gwintu (nie pokrywajgc pierwszej nitki
gwintu). Nanies¢ materiat w gwinty aby dokfadnie
wypeti¢ szczeliny. Ztgcza montowac tak, aby doktadnie
wypetni¢ szczeliny. llo$¢ produktu nalezy dobierac
odpowiednio do geometrii uszczelnianych zigczy, ze
szczegolnym uwzglednieniem rozmiaréw gwintow. W
przypadku gwintdw o wiekszych rozmiarach i o
wigkszych szczelinach, nalezy nanie$¢ zamknigte
wstegi produktu na oba gwinty, meski i zenski.

4, Zigcza nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami
producentéw ztgczy, np. odnosnie wartoSci momentu
montazowego.

5. Prawidtowo zmontowane ztgcza wykazujg
natychmiastowg szczelnos¢ w zakresie niskich cisnien.
Dla uzyskania szczelno$ci w petnym zakresie warunkow
ich pracy, nalezy odczeka¢ minimum 24 godziny, aby
produkt utwardzit si¢ wystarczajgco.

Demontaz

1. Rozkre¢ ztgcze przy uzyciu narzedzi recznych.

2. Gdy narzedzia reczne nie wystarczajg z powodu
wydtuzonych odmian ztgczy lub ich wiekszych Srednic
(ponad 1"), nalezy je podgrza¢ lokalnie do temp. ok. 250
°C i zdemontowac na goraco.

Czyszczenie

1. Utwardzony produkt mozna usuwaé z wykorzystaniem
rozpuszczalnika LOCTITE® Iub uzywajgc  obrobki
mechanicznej, np. szczotkg druciana.

Norma Materiatowa Loctite'"s

LMS z dnia

Kwiecien , 2011. Dla wybranych wiasciwosci produktu i dla
kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testéw. Raporty LMS
zawierajg wyniki badan wybranych parametréw, prowadzonych
podczas kontroli jakosci iokreslonych jako zgodne =z
wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg petne
badania jakosci produktu oraz jego zgodnosci z normami.
Szczegodlne wymagania klienta dotyczgce wymagan, mogg by¢
koordynowane przez dziat jakosci Henkel Loctite.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go
w zamknigtych pojemnikach w chtodnym i suchym
pomieszczeniu.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej
+28°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym pojemniku, bo mogtoby dojsé do
zanieczyszczenia produktu. Korporacja Henkel nie bierze
odpowiedzialno$ci za produkt, ktéry zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazaniami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskaé w lokalnym Technical Customer Service.

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), wtym
zalecenia dotyczace uzycia iaplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢é szeroki zakres zastosowania jak réwniez
charakteryzowa¢ sie¢ odmiennym sposobem aplikacji iwarunkami dziatania
w Panstwa $rodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych
i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie irezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy  przeprowadzenie wiasnych préb  w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$é z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba ze co innego wynika zbezwzglednie obowigzujgcych przepiséw
dotyczgcych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos$¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczace uzycia iaplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialno$ci za przydatno$¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktorych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie witasnych préb w celu
potwierdzenia przydatno$ci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéow dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu
o najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialnos$ci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjgcie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikng¢
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia Zzadnych roszczen zwigzanych
z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratag zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspoétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. bledéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg byé wylgcznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit witasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wigkszg liczbg
patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe wystepujgce
w tym dokumencie sg wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzgedach patentowych USA lub innych krajow.

Referencje 0.4

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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PRODUKTBESCHREIBUNG
LOCTITE® 5776™ besitzt die folgenden Produkteigenschaften:

Technologie Acrylat
Chemische Basis Dimethacrylatester
Aussehen Gelb, pastdstvs
(unausgehartet)
Fluoreszenz Ja, unter UV-Licht¥s
Komponenten Einkomponentig -
kein Mischen erforderlich
Viskositat Mittel, thixotrop
Aushartung anaerob
Sekundéarhartung Aktivator
Anwendung Gewindedichten
Festigkeit Mittel

LOCTITE® 5776™ wird fir das Sichern und Dichten von
Rohrgewinden und Anschlussstiicken aus Metallen eingesetzt.
Das Produkt hartet wunter Luftabschluss zwischen
enganliegenden  Metallflaichen aus und  verhindert
selbstandiges Losdrehen und Undichtheiten durch StéRe und
Vibrationen. Durch sein thixotropes Verhalten verringert
LOCTITE® 5776™ das Abwandern des flissigen Produktes
nach der Auftragung auf das Bauteil.

EN 751-1

Dichtmittel fiir metallene Gewindeverbindungen in Kontakt
mit Gasen der 1., 2. und 3. Familie und HeiBwasser; Teil 1:
Anaerobe Dichtmittel. LOCTITE® 5776™ wurde getestet und
entspricht der EN 751-1 Klasse H und hat die DVGW Freigabe.

NSF International

Zertifiziert nach ANSI/NSF Standard 61 fir den Einsatz in
Trinkwasser-Hausinstallationen und im kommerziellen Bereich
nicht dber 82°C. Max. 21 Verbindungen pro Wohnung (10
Verbindungen pro Liter) oder zertifiziert fir Anwendung ohne
Aktivator. Note: Dies ist eine regionale Freigabe. Wenn Sie
weitere Klarstellung und Informationen benétigen, wenden Sie
sich bitte an Ihren zustandigen technischen Service.

MATERIALEIGENSCHAFTEN
Spez. Dichte bei 25 °C 1,09
Flammpunkt - siehe Sicherheitsdatenblatt
Viskositat, Kegel-Platte-System, °C, mPas :
K?gel 35/2°Ti bei einer Scherrate von 100 1.000 bis 6.000-"S
s

TYPISCHE AUSHARTEEIGENSCHAFTEN

Aushirtegeschwindigkeit in Abhangigkeit vom Material

Die  Aushartegeschwindigkeit ist abhangig von der
verwendeten Materialoberflache. Das untenstehende
Diagramm zeigt die zeitliche Entwicklung der
Losbrechfestigkeit bei Stahlschrauben und -muttern M10
verglichen mit anderen Materialien. Gepruft gemaf ISO 10964.
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Aushartegeschwindigkeit in Abhéngigkeit vom Spalt

Die Aushartegeschwindigkeit ist abhdngig vom Klebespalt.
Spalten in  Schraubverbindungen sind abhangig von
Gewindetyp, Qualitdt und Grofle. Das folgende Diagramm
zeigt die zeitliche Entwicklung der Scherfestigkeit auf Wellen
und Naben aus Stahl bei unterschiedlichen Spalten. Geprift
gemal ISO 10123.
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Aushartegeschwindigkeit in
Temperatur

Die Aushartegeschwindigkeit ist abhangig von der Temperatur.
Das untenstehende Diagramm zeigt die zeitliche Entwicklung
der Losbrechfestigkeit bei Stahlschrauben und -muttern M10
bei unterschiedlichen Temperaturen. Geprift gemafl ISO
10964.

Abhéngigkeit von der
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V4

Lo
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.g 50 oGO | 7
0] / 4
°\° ‘/ / /

0 —

1min 5mirfOmin 30min 1h 3h 6h 24h  72h
Aushairtezeit

Nach 24 Stunden bei 22 °C

Losbrechmoment ohne Vorspannung, ISO 10964, ohne
Vorspannung:

Stahlschrauben und -muttern N-m 8

M10 (Ib.in.) (70)
Messingschrauben und -muttern N-m 20

M10 (Ib.in.) (180)
Edelstahlschrauben und N-m 5

—muttern, M10 (Ib.in.) (45)

Zinkdichromat beschichtete N-m 9

Muttern und Schrauben M10 (Ib.in.) (80)

Weiterdrehmoment bei 180°, ISO 10964, ohne Vorspannung:

Aushartegeschwindigkeit in Abhdngigkeit vom Aktivator
Ist die Aushartegeschwindigkeit zu langsam, oder sind grolRe
Spalten vorhanden, kann durch Einsatz eines Aktivators die
Aushartung beschleunigt werden. Das untenstehende
Diagramm zeigt die zeitliche Entwicklung der
Losbrechfestigkeit bei Zinkdichromat beschichteten
Stahlschrauben und -muttern M10 unter Verwendung von
Aktivator 7471 und 7649. Geprift gema 1SO 10964.
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FUNKTIONSEIGENSCHAFTEN IM  AUSGEHARTETEN
ZUSTAND

Eigenschaften

Nach 24 Stunden bei 25°C
Losbrechmoment, ISO 10964, ohne Vorspannung:
verglitungsschwarze N-m 241Ms
Stahlschrauben und  Stahimuttern (Ib.in.) (=35,4)
M10

Stahlschrauben und -muttern N-m 2
M10 (Ib.in.) (20)
Messingschrauben und -muttern N-m 2
M10 (Ib.in.) (20)
Edelstahlschrauben und N-m 2
—muttern, M10 (Ib.in.) (20)
Zinkdichromat beschichtete N-m 2
Muttern und Schrauben M10 (Ib.in.) (20)
Losbrechmoment , ISO 10964,
Anzugsmoment 5 N-m:
Stahlschrauben und -muttern N-m 14
M10 (Ib.in.) (120)

Weiterdrehmoment bei 180°, ISO 10964,
Anzugsmoment 5 N-m:

Stahlschrauben und -muttern N-m 2
M10 (Ib.in.) (20)

Druckscherfestigkeit, ISO 10123:
Wellen und Naben aus Stahl N/mm? 4

(psi) (580)

Nach 7 Tage bei 22 °C
Losbrechmoment, ISO 10964,
Anzugsmoment 5 N-m:

zinkphosphatierte Muttern und N-m 20
Schrauben M10 (Ib.in.) (180)

Weiterdrehmoment bei 180°, ISO 10964, ohne Vorspannung:

zinkphosphatierte Muttern und N-m 3
Schrauben M10 (Ib.in.) (25)

BESTANDIGKEIT GEGEN UMGEBUNGSEINFLUSSE
Aushartezeit 1 Woche bei 22 °C
Losbrechmoment unter Vorspannung, ISO 10964,
Anzugsmoment 5 N-m:
zinkphosphatierte Muttern und Schrauben M10

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial
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Temperaturfestigkeit
gepriift bei der jeweiligen Temperatur
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Bestandigkeit gegen Medien
Alterungstest wie beschrieben und gepruft bei 22°C.

% Anfangsfestigkeit

Medium °C 100h | 500 h | 1000 h | 5000 h
Motordl 120 140 145 145 125
Bleifreies Benzin 22 95 100 80 65
Bremsflissigkeit (DOT | 22 95 110 115 95
4)

Wasser/Glycol 50/50 87 125 115 105 80
Aceton 22 80 70 65 55
Ethanol 22 95 95 100 70
Wasser 22 120 115 120 125
Wasser 60 120 105 115 100

ALLGEMEINE INFORMATION

Dieses Produkt ist nicht geeignet fiir reinen Sauerstoff
und/oder sauerstoffangereicherte Systeme und sollte nicht
als Dichtstoff fiir Chlor oder stark oxidierende Medien
gewahlt werden.

Sicherheitshinweise zu diesem Produkt entnehmen Sie
bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Wenn die zu verklebenden Oberflachen vorher mit einem
wassrigen Reinigungssystem gereinigt werden, ist darauf zu
achten, dass die Vertraglichkeit zwischen Reiniger und Kleb-
bzw. Dichtstoff gegeben ist. In manchen Fallen kénnen diese

wassrigen Reiniger die Aushartung bzw. die Eigenschaften des
Klebstoffes beeintrachtigen.

Dieses Produkt wird nicht fir Kunststoffe empfohlen
(insbesondere bei thermoplastischen Materialien kénnen
Spannungsrisse auftreten). Dem Anwender wird empfohlen,
vorher die Vertraglichkeit mit solchen Materialien zu priifen.

Gebrauchshinweise
Montage

1. Zur Erzielung optimaler Ergebnisse alle Oberflaichen
(innen und aussen) mit einem Loctite® Reiniger reinigen
und trocknen lassen.

2. Bei inaktiven Metalloberflichen oder zu langsamer
Aushartegeschwindigkeit geeigneten Aktivator
einsetzen. Siehe auch Diagramm
"Aushartegeschwindigkeit in  Abhangigkeit vom
Aktivator". Falls erforderlich Aktivator trocknen lassen..

3. Produkt 360° ringférmig auf den Gewindeanfang des
AuBengewindes  auftragen, dabei den ersten
Gewindegang frei lassen. Material bis auf den
Gewindegrund streichen, um die Zwischenrdume gut
auszufillen. Bei groReren Gewinden und
Zwischenrdumen Produktmenge entsprechend
anpassen und Produkt auch 360° ringférmig auf das
Innengewinde auftragen.

4. Rohrgewinde wie gewohnt verschrauben und mit
Werkzeug anziehen, bis die Ausrichtung korrekt ist.

5. Bei ordnungsgemal’ festgezogenen Verbindungen wird
eine sofortige Dichtwirkung gegen niedrige Driicke
erzielt. Far maximale Druck- und
Lésemittelbestandigkeit das Produkt mindestens 24
Stunden ausharten lassen.

Demontage

1. Mit normalen Handwerkzeugen demontierbar.

2. Wenn Handwerkzeuge bei einem auflergewdhnlich
grofRen Klemmlangenverhaltnis oder groRem
Durchmesser (uber 1") nicht ausreichen, sollte der
Bereich lokal auf ca. 250 °C erwarmt werden. Im
erwarmten Zustand demontieren.

Reinigung
1. Ausgehartetes Produkt kann durch Anquellen mit einem
Loctite Losungsmittel und anschlieRende mechanische
Bearbeitung z.B. mit einer Drahtbirste entfernt werden.

Loctite Material-Spezifikation s

LMS vom 21. April 2011. Prufberichte Uber die angegebenen
Eigenschaften sind fur  jede Charge erhaltlich.
LMS-Prifberichte enthalten ausgewahlte, im Rahmen der
Qualitatskontrolle festgelegte Prufwerte, die als relevant fir
Kunden-Spezifikationen erachtet werden. Daruber hinaus sind

umfassende KontrollmalRnahmen in Kraft, die eine
gleichbleibend hohe Produktqualitat gewahrleisten.
Spezifikationen unter Berlcksichtigung von speziellen

Kundenwinschen kdénnen Uber die Qualitatsabteilung von
Henkel koordiniert werden.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial
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Lagerung

Produkt im ungedffneten Behalter in trockenen Raumen lagern.
Hinweise zur Lagerung kénnen sich auf dem Etikett des
Produktbehalters befinden.

Optimale Lagerung: 8 °C bis 21 °C Durch Lagerung unter
8°C und uber 28°C konnen die Produkteigenschaften
nachteilig beeinflusst werden.

Aus dem Gebinde entnommenes Produkt kann beim Gebrauch
verunreinigt worden sein. Deshalb keine Produktreste in den
Originalbehalter zurlickgeben. Henkel kann keine Haftung fir
Material GUbernehmen, das verunreinigt oder in einer Weise
gelagert wurde, die von den oben aufgefiihrten Bedingungen
abweicht. Wenn Sie weitere Informationen bendtigen, wenden
Sie sich bitte an lhren zustandigen technischen Service oder
den Kundenbetreuer vor Ort.

Umrechnungsfaktoren
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pm/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = |b-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Haftungsausschluss

Hinweis:

Die vorstehenden Angaben in diesem technischen Datenblatt (TDB),
insbesondere Vorschlage fir die Verarbeitung und den Einsatzbereich unserer
Produkte, beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Auf
Grund der unterschiedlichen Einsatzmdglichkeiten und der auRerhalb unseres
Einflussbereiches liegenden Einsatz- und Arbeitsbedingungen ibernehmen wir
keine Haftung fir die Eignung unserer Produkte fir die relevanten
Produktionsverfahren unter den konkreten Arbeitsbedingungen sowie die
beabsichtigten Verarbeitungszwecke und Ergebnisse. Um eine solche Eignung
sicherzustellen empfehlen wir in jedem Fall ausreichende vorherige
Eigenversuche und Tests.

Jede aus den Hinweisen in diesem technischen Datenblatt und jede aus
sonstiger schriftlicher oder mindlicher Beratung fir das vorliegende Produkt
resultierende Haftung ist ausdrlcklich ausgeschlossen, es sei denn, dass
individualvertraglich etwas anderes vereinbart wurde, ein Fall der Verletzung von
Leib, Leben oder Gesundheit vorliegt, uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur
Last fallt oder eine Haftung nach zwingendem Produkthaftungsrecht besteht.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS und Henkel France SA beachten Sie bitte zusétzlich folgendes:

Fir den Fall, dass Henkel dennoch, aus welchem Rechtsgrund auch immer, in
Anspruch genommen wird, ist die Haftung von Henkel in jedem Fall beschrankt
auf den Wert der jeweils betroffenen Lieferung.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Colombiana, S.A.S. findet
Folgendes Anwendung:

Die vorstehenden Angaben in diesem technischen Datenblatt (TDB),
insbesondere Vorschlage fir die Verarbeitung und den Einsatzbereich unserer
Produkte, beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Wir
Ubernehmen keine Haftung fur die Eignung unserer Produkte fur die relevanten
Produktionsverfahren unter den konkreten Arbeitsbedingungen sowie die
beabsichtigten Verarbeitungszwecke und Ergebnisse. Um eine solche Eignung
sicherzustellen empfehlen wir in jedem Fall ausreichende vorherige
Eigenversuche und Tests.

Jede aus den Hinweisen in diesem technischen Datenblatt und jede aus
sonstiger schriftlicher oder mindlicher Beratung fir das vorliegende Produkt
resultierende Haftung ist ausdrlcklich ausgeschlossen, es sei denn, dass
individualvertraglich etwas anderes vereinbart wurde, ein Fall der Verletzung von
Leib, Leben oder Gesundheit vorliegt, uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur
Last fallt oder eine Haftung nach zwingendem Produkthaftungsrecht besteht.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc. oder Henkel Canada Corporation, findet Folgendes
Anwendung:

Die hierin enthaltenen Daten dienen lediglich zur Information und gelten nach
bestem Wissen als zuverlassig. Wir kdnnen jedoch keine Haftung fiir Ergebnisse
Ubernehmen, die von anderen erzielt wurden, liber deren Methoden wir keine
Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafiir verantwortlich, die Eignung von
hierin erwahnten Produktionsmethoden fiir seine Zwecke festzustellen und
VorsichtsmaRnahmen zu ergreifen, die zum Schutz von Sachen und Personen
vor den Gefahren angezeigt waren, die moglicherweise bei der Handhabung und
dem Gebrauch dieser Produkte auftreten. Dementsprechend lehnt die Firma
Henkel im besonderen jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten
der Firma Henkel entstehende ausdriicklich oder stillschweigend gewahrte
Garantie ab, einschlieBlich aller Gewahrleistungsverpflichtungen oder
Eignungsgarantien fiir einen bestimmten Zweck. Die Firma Henkel lehnt im
besonderen jede Haftung fiir Folgeschiden oder mittelbare Schaden jeder
Art ab, einschlieBlich entgangener Gewinne.

Die Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen
erdrtert werden, soll nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht durch Patente
fir andere geschiitzt sind, bzw. unter Patenten der Firma Henkel lizenziert sind,
die solche Verfahren oder Zusammensetzungen abdecken. Wir empfehlen jedem
Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor dem serienmaRigen
Einsatz zu testen und dabei diese Daten als Anleitung zu benutzen. Dieses
Produkt kann durch eines oder mehrere in- oder auslandische Patente oder
Patentanmeldungen geschiitzt sein.

Verwendung von Warenzeichen: Sofern nicht anderweitig ausgewiesen sind

alle in diesem Dokument genannten Marken solche der Henkel Corporation in
den USA und in anderen Landern.

Referenz 0.4
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Henkel Europe
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Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial
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DESCRIZIONE DEL PRODOTTO
LOCTITE® 5776™ ha le seguenti caratteristiche:

Tecnologia Acrilica

Natura chimica Estere Dimetacrilato

Aspetto Pasta gialla"s

Fluorescenza Fluorescente alla luce UV+s

Componenti Monocomponente - non richiede
miscelazione

Viscosita Media, tissotropico

Reticolazione Anaerobico

polimerizzazione Attivatore

secondaria
Applicazione
Resistenza meccanica

Sigillaraccordi
Media

LOCTITE® 5776™ & formulata per il fissaggio e la sigillatura di
tubi e raccordi filettati in metallo. Il prodotto polimerizza in
assenza di aria e a contatto con metallo prevenendo
l'allentamento dovuto ad urti e vibrazioni. La natura
tissotropica di LOCTITE® 5776™ evita la migrazione del
prodotto liquido dopo l'applicazione.

EN 751-1

Materiali di tenuta per giunzioni metalliche filettate a
contatto con gas della 1a, 2a e 3a famiglia e con acqua
calda; Parte 1: Composti di tenuta anaerobici.LOCTITE®
5776™ ¢& stato testato ed e risultato conforme alla norma EN
751-1 classe H ed ha certificazione DVGW.

NSF International

Certificato ANSI/NSF Standard 61 per utilizzo in sistemi di
adduzione dell'acqua potabile per uso pubblico o privato a
temperature inferiori a 82° C. Massimo 21 raccordi per edificio
(10 raccordi per litro) o certificato per utilizzo senza attivatori.
Nota: Questa €& un'approvazione locale. Contattare
I'Assistenza Tecnica Loctite per maggiori informazioni e
delucidazioni.

PROPRIETA' TIPICHE DEL PRODOTTO NON
POLIMERIZZATO
Peso Specifico @ 25 °C 1,09

Punto di infiammabilita - Vedere MSDS
Viscosita, Cone & Plate, °C, mPas :

Cono 35/2°Ti @ shear rate 100 s 1 000 a 6 000-"s

PROPRIETA' TIPICHE DEL PRODOTTO:
POLIMERIZZAZIONE

Velocita di polimerizzazione e substrato

La velocita di polimerizzazione dipende dal substrato. Il grafico
seguente mostra la resistenza finale sviluppata nel tempo su
viti e dadi M10 in acciaio a confronto con diversi materiali e
verificata secondo ISO 10964.
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Velocita di polimerizzazione e gioco

La velocita di polimerizzazione dipende dal gioco tra le parti. |
giochi nei giunti filettati dipendono dal tipo, dalla qualita e dalla
dimensione della filettatura. Il grafico seguente mostra la
resistenza a taglio sviluppata nel tempo su pins e collars in
acciaio con giochi differenti e verificati secondo 1ISO 10123.
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Velocita di polimerizzazione e temperatura

La velocita di polimerizzazione dipende dalla temperatura. |l
grafico sottostante illustra la resistenza finale sviluppata nel
tempo a differenti temperature su viti e dadi M10 in acciaio e
verificata secondo ISO 10964.
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Velocita di polimerizzazione e attivatore

Se la polimerizzazione e€lenta o i giochi sono elevati,
I'applicazione di un attivatore incrementa la velocita di
polimerizzazione. Il grafico sottostante illustra la resistenza
finale sviluppata nel tempo usando gligli attivatori 7471™ o
7649™ su dadi e bulloni M10 in acciao zinco dicromato e
verificata secondo ISO 10964.
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PRESTAZIONI TIPICHE DEL MATERIALE POLIMERIZZATO
Proprieta Adesive

Dopo 24ore @ 25 °C
Coppia di primo distacco, ISO 10964, non serrato:

M10 vite brunita e dado in acciaio N-m 24Ms
(Ib.in.) (235,4)

Dopo 24ore @ 22 °C
Coppia di primo distacco, ISO 10964, non serrato:

viti e dadi M10 in acciaio N-m 8
(Ib.in.)  (70)
M10 bullone in ottone N-m 20
(Ib.in.)  (180)
M10 viti e bulloni acciaio N-m 5
(Ib.in.)  (45)
M10 bullone in zinco dicromato N-m 9
(Ib.in.)  (80)
Valore massimo ottenuto @ 180°, ISO 10964, non serrato:
viti e dadi M10 in acciaio N-m 2
(Ib.in.)  (20)
M10 bullone in ottone N-m 2
(Ib.in.)  (20)
M10 viti e bulloni acciaio N-m 2
(Ib.in.)  (20)
N-m 2
(Ib.in.)  (20)
Coppia di allentamento, ISO 10964, Precarico 5 N-m:
viti e dadi M10 in acciaio N-m 14
(Ib.in.)  (120)
Valore massimo ottenuto @ 180°, ISO 10964, Precarico 5 N-m:
viti e dadi M10 in acciaio N-m 2
(Ib.in.)  (20)

Resistenza a Taglio (spiantaggio), ISO 10123:

Pins e collars in acciaio N/mm? 4
(psi)  (580)

Dopo 7 giorni@ 22 °C
Rottura coppia primo serraggio, ISO 10964, Precarico 5 N-m:
dadi e bulloni M10in acciaio N-m 20
zinco fosfatato (Ib.in.)  (180)

Valore massimo ottenuto @ 180°, ISO 10964, non serrato:
M10 viti e bulloni zinco fosfatati N-m 3
(Ib.in.)  (25)

RESISTENZA TIPICA Al FATTORI AMBIENTALI
Polimerizzato per 1 settimana @ 22 °C
Coppia di allentamento, ISO 10964, Precarico 5 N-m:
dadi e bulloni M10 in acciaio zinco fosfatato

Resistenza a caldo
Testato in temperatura
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Per un accesso ancora piu rapido al nostro Supporto Tecnico e Commerciale visitate: www.loctite.com
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Invecchiamento a caldo
Invecchiato alla temperatura indicata e verificato @ 22 °C
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Resistenza a sostanze chimiche e a solventi
Invecchiato alle condizioni indicate e verificato a 22 °C.

% di resistenza iniziale
Ambiente °C 100h | 500 h | 1000 h | 5000 h
Olio Motore 120 140 145 145 125
Benzina verde 22 95 100 80 65
Liquido freni (DOT 4) 22 95 110 115 95
Acqua/Glicole 50% 87 125 115 105 80
Acetone 22 80 70 65 55
Etanolo 22 95 95 100 70
Acqua 22 120 115 120 125
Acqua 60 120 105 115 100

INFORMAZIONI GENERALI

Questo prodotto non & consigliato per l'impiego con
ossigeno puro e/o su sistemi ricchi di ossigeno e non deve
essere utilizzato come sigillante per cloro o altri materiali
fortemente ossidanti.

Per le informazioni relative all'impiego in sicurezza di
questo prodotto consultate la Scheda Informativa in
Materia di Sicurezza (MSDS).

Dove si impieghino soluzioni di lavaggio a base acquosa per
pulire le superfici prima dell'incollaggio & importante verificare
la compatibilita della soluzione di lavaggio con l'adesivo. In
taluni casi queste soluzioni di lavaggio a base
acquosa possono influenzare negativamente le prestazioni
dell'adesivo.

Di norma questo prodotto non &€ raccomandato per I'impiego su
materiali plastici (e particolarmente sui termoplastici, dove si
potrebbe avere una rottura per "stress cracking"). Si
raccomanda agli utilizzatori di accertare la compatibilita del
prodotto con i substrati.

Istruzioni per lI'uso
Assemblaggio

1. Per ottenere i migliori risultati, pulire le superfici (esterne
ed interne) con un pulitore Loctite e lasciare asciugare.

2. Se il substrato & un metallo inattivo o se la velocita di
polimerizzazione & troppo lenta,utilizzare I'apposito
attivatore. Consultare il grafico circa la velocita di
polimerizzazione vs l'attivatore. Se si utilizza I'attivatore
lasciarlo asciugare.

3. Applicare un cordolo di prodotto a 360° sulla filettatura

del maschio, lasciando libero il primo filetto. Spalmare il

prodotto riempiendo i vuoti tra i filetti. Per tubi / raccordi

di elevate dimensioni applicare un cordolo a anche sui

filetti della femmina.

Utilizzare strumenti di chiusura idonei, serrare le parti.

5. Il corretto serraggio tra le parti permette la sigillatura
istantanea a bassa pressione. La massima resistenza
alla pressione ed ai solventi si ottiene dopo almeno 24
ore di polimerizzazione dell'adesivo..

>

Smontaggio

1. Smontare con utensili convenzionali.

2. Nel caso in cui lo smontaggio non sia possibile a causa
dell'elevata lunghezza di incollaggio o della dimensione
del diametro (sopra 1"), scaldare la parte fino a circa
250 °C. Smontare a caldo.

Pulizia
1. Il prodotto polimerizzato pud essere rimosso utilizzando
un solvente Loctite e asportando meccanicamente con
una spazzola metallica.

Loctite Material Specification-¥s

LMS in data Aprile 21, 2011. Per le proprieta ivi riportate sono
disponibili test report per ciascun lotto. | test report secondo
LMS includono parametri di Controllo Qualita considerati
appropriati alle specifiche per ['utilizzo da parte dei
clienti. Controlli addizionali e completi sono effettuati per
assicurare la qualita e la ripetitivita del prodotto. Richieste
specifiche del Cliente possono essere coordinate tramite
I'apposito Ente "Henkel Loctite Quality".

Immagazzinamento

Conservare il prodotto nel contenitore chiuso in luogo asciutto.
Le informazioni sullo stoccaggio potrebbero essere riportate
anche sull'etichettatura del prodotto.

Stoccaggio ottimale: da 8 °Ca 21 °C. Lo stoccaggio a
temperature inferiori a8 °C o superiori a 28 °C, puo
inficiare le performances del prodotto.

| materiali una volta prelevati dai loro contenitori possono
essere contaminati durante I'utilizzo. Non re-immettere il
prodotto nel contenitore originale. Loctite non siassume
alcuna responsabilita per prodotti che siano stati contaminati o
stoccati in condizioni diverse da quelle qui sopra specificate.
Per ulteriori informazioni contattate il Servizio Tecnico locale.

Conversioni

(°Cx1.8)+32=°F

kV/mm x 25.4 = V/millesimo di pollice (mill)
mm x 0.039 = pollici

HUm x 0.039 = millesimo (mill)

N x 0.225 = libbre

N/mm x 5.71 = Ib/in

N/mm? x 145 = libbre su pollice quadrato (psi)
MPa x 145 = libbre su pollice quadrato (psi)
N-m x 8.851 = Ib-in

N-mm x 0.142 = oz-in

mPa-s = cP

Henkel Americhe
+860.571.5100

Henkel Europa
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacifico
+852.2233.0000

Per un accesso ancora piu rapido al nostro Supporto Tecnico e Commerciale visitate: www.loctite.com
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Nota:

Le informazioni fornite in questa Scheda Tecnica riportante raccomandazioni per
l'uso e I'applicazione del prodotto,sono basate sulla nostra conoscenza e sulle
prove effettuate sul prodotto alla data del presente documento.

Il prodotto pud avere diverse applicazioni e I'applicazione e le condizioni di
funzionamento possono variare a seconda delle vostre condizioni ambientali di
cui non siamo a conoscenza.

Henkel pertanto non pud essere responsabile dell'idoneita del prodotto per i
Vostri processi e condizioni di produzione nell'ambito dei quali viene usato il
prodotto,cosi come le applicazioni e i risultati previsti.Vi raccomandiamo
vivamente di effettuare vostre prove per confermare l'idoneita del prodotto.
Qualunque responsabilita per quanto riguarda le informazioni della Scheda
Tecnica o qualunque altra raccomandazione verbale o scritta relativa al prodotto
in questione € esclusa,salvo se non altrimenti esplicitamente concordato o se
relativa a morte o lesione personale causata da nostra negligenza o per
responsabilita prodotto obbligatoriamente applicabile per legge.

In caso di prodotti consegnati da Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS and
Henkel France SA notare quanto segue:

Nel caso in cui Henkel venga ugualmente considerata responsabile,a qualunque
livello legale,la responsabilita di Henkel non eccedera in alcun caso 'ammontare
della consegna coinvolta.

In caso di prodotti consegnati da Henkel Colombiana, S.A.S. si applica il
seguente disclaimer:

Le informazioni fornite in questa scheda tecnica riportante raccomandazioni per
l'uso e I'applicazione del prodotto,sono basate sulla nostra conoscenza e sulle
prove effettuate sul prodotto alla data del presente documento.

Henkel pertanto non pud essere responsabile dell'idoneita del prodotto per i
Vostri processi e condizioni di produzione nell'ambito dei quali viene usato il
prodotto,cosi come le applicazioni e i risultati previsti.

Vi raccomandiamo vivamente di effettuare vostre prove per confermare l'idoneita
del prodotto.

Qualunque responsabilita per quanto riguarda le informazioni della scheda
tecnica o qualunque altra raccomandazione verbale o scritta relativa al prodotto
in questione & esclusa,salvo se non altrimenti esplicitamente concordato o se
relativa a morte o lesione personale causata da nostra negligenza o per
responsabilita prodotto obbligatoriamente applicabile per legge

In caso di prodotti consegnati da Henkel Corporation, Resin Technology
Group, Inc., or Henkel Canada Corporation, si applica il seguente
disclaimer:

Le informazioni contenute in questa scheda tecnica sono fornite solamente a
titolo informativo e si ritene siano attendibili. Henkel non si assume
responsabilita alcuna per i risultati ottenuti da altri sui metodi operativi dei quali
non ha alcun controllo. E' responsabilita dell'utilizzatore determinare l'idoneita
all'uso per le applicazioni qui riportate e di adottare le idonee precauzioni per la
salvaguardia delle cose e delle persone contro qualsivoglia pericolo sia associato
allimpiego del prodotto. In base a cid, Henkel Corporation disconosce
esplicitamente qualunque garanzia esplicita od implicita, incluse garanzie
di commerciabilita od idoneita all'uso per un impiego specifico, derivante
dalla vendita o dall'uso di prodotti di Henkel Corporation. Henkel
Corporation disconosce esplicitamente ogni responsabilita per danni
conseguenti od accidentali di qualunque sorta, inclusa la perdita di profitti.
La presente disamina di vari processi o composizioni non deve interpretarsi
come indicazione che essi siano liberi da servitu di brevetti detenuti da altri o
come licenza o sotto un qualunque brevetto di Henkel Corporation che possono
coprire tali processi o composizioni. Si raccomanda che ciascun utilizzatore
sottoponga a prove di verifica la sua applicazione potenziale prima di farne un
uso ripetuto, utilizzando questi dati come guida. Questo prodotto pud essere
coperto da uno o piu brevetti o richieste di brevetto negli Stati Uniti od in altri
Paesi.

Utilizzo dei marchi:

[Salvo quando diversamente indicato] tutti i marchi utilizzati nel presente
documento sono marchi di fabbrica e/o marchi registrati di Henkel e/o delle sue
affiliate negli Stati Uniti, in Germania, e altrove.

Referenze 0.4
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DESCRIPTION DU PRODUIT
LOCTITE® 5776™ présente les caractéristiques suivantes:

Technologie Acrylique

Nature chimique Ester Diméthacrylate
Aspect Jaune, pateux-s
Fluorescence Fluorescent aux U.V.t"s
Composants Monocomposant
Viscosité Moyenne, thixotrope
Polymérisation Anaérobie
Polymérisation Activateur
secondaire

Domaine d'application [Etanchéité filetée
Résistance Moyenne

LOCTITE® 5776™ est un produit d'étanchéité filetée, utilisé
pour étancher les tubes et raccords filetés métalliques. Le
produit polymérise lorsqu'il se trouve confiné en I'absence d'air
entre des surfaces métalliques avec un faible jeu. Il a pour
fonction d'empécher le desserrage et les fuites dus aux chocs
etaux vibrations.Le caractere thixotrope du LOCTITE®
5776™ évite la migration ou le fluage du produit aprés
application sur les surfaces.

EN 7511

Matériaux d'étanchéité pour raccords filetés en contact
des gaz de la 1re, 2e, et 3e famille et de I'eau chaude Partie
1 : Composition d'étanchéité.LOCTITE® 5776™ a éte
testé et déclaré conforme aux exigences de la norme EN
751-1 composition d'étanchéité de classe H par DVGW.

NSF International

Certificat ANSI/NSF Standard 61 pour l'utilisation dans des
systtmes d'alimentation en eau potable, pour des
températures inférieures a 82° C. Pour un maximum de 21
joints d'étanchéité par résidence (10 joints par litre) ou certifié
utilisé sans activateur. Note: Agrément local lié au lieu de
fabrication. Pour plus d'information, consulter votre service
Technique local .

PROPRIETES DU PRODUIT LIQUIDE
Densité a 25 °C 1,09
Point éclair - se reporter a la FDS
Viscosité, céne plan, °C, mPas :
Cone 35/2°Tia 100 s™ 1 000 a 6 000“s

DONNEES TYPIQUES SUR LA POLYMERISATION

La vitesse de polymérisation dépend du substrat utilisé. Le
graphique ci-aprés montre I'évolution du couple de rupture en
fonction du temps sur des boulons M10 en acier, par
comparaison avec d'autres métaux, tests selon ISO 10964.
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Vitesse de polymérisation en fonction du jeu

La vitesse de polymérisation dépend du jeu fonctionnel dans
l'assemblage. Le jeu dans les assemblages filetés
dépend du type de filetage, de la qualité des filets, et des
dimensions. Le graphe ci-aprés montre ['évolution de la
résistance au cisaillement en fonction du temps sur des des
éprouvettes axe-bague en acier avec différents jeux
controlés, tests selon ISO 10123.
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Vitesse de polymérisation en fonction de la température

La vitesse de polymérisation dépend de la température a
I'application. Le graphique ci-aprés présente I'évolution du
couple de rupture en fonction du tempsa différentes
températures sur boulons M10 en acier, tests selon ISO
10964.
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o 250 Aprés 24h a 22 °C
'g / Couple de rupture, ISO 10964, sans pré-charge:
= 200 Boulon M10 en acier Nm 8
2 .G d (Ib.in.)  (70)
o A‘Q/ Boulons et écrous M10 Laiton Nm 20
g 150 - (Ib.in.)  (180)
= 7~ Boulons M10 acier inoxydable Nm 5
8 100 / (Ibin) (45)
§ / ~22°C Boulons et écrous M10en zinc ~ Nm 9
% - / <G ,/- bichromaté (Ib.in.)  (80)
o / // / Couple résiduel a 180°, ISO 10964, sans pré-charge:
X 0 ! " Boulon M10 en acier Nm 2
1min 5midOmin 30min1h  3h 6h 24h  72h (Ib.in.)  (20)
Polymérisation (h) Boulons et écrous M10 Laiton Nm 2
(Ib.in.)  (20)
Vitesse de polymérisation en fonction de I'activateur Boulons M10 acier inoxydable (lei?) (220)
Lorsque la vitesse de polymérisatiqn est beauqoup Boulons et écrous M10 en zinc Nm 2
troplongue, ou que Ion est en présence de jeux bichromaté (Ib.in.) (20
importants, |'utilisation d'un activateur appliqué sur l'une des
surfaces permettra d'augmenter cette vitesse. Le graphique Couple de desserrage, 1ISO 10964, pré-charge a 5 N-m:
ci-aprés montre I'évolution du couple de rupture en fonction du Boulon M10 en acier Nm 14
temps lors de l'utilisation de Loctite Activateur 7471 (T)ou (Ib.in.) ~ (120)

7649 (N) sur des boulons M10 en acier zingué bichromaté

tests selon ISO 10964. Couple résiduel a 180°, ISO 10964, pre-charge a 5 N-m:

Boulon M10 en acier Nm 2
(Ib.in.)  (20)
5 250
-3 Activateur 7091™
© Résistance au cisaillement, ISO 10123:
5 200 ~ Eprouvettes axe-bague acier N/mm? 4
* Attivateur 7088™ (psi)  (580)
2 /]
g 150 /
“: / . 1649 N Apreés 7 jours a 22 °C
S 100 / / Activateur o7+ = Couple de desserrage, 1SO 10964, pré-charge a 5 N-m:
8 S A8 ? Boulons ~ M10acier avec Nm 20
g 50 / - eV 13,(\;\% phosphatation zinc (Ib.in.)  (180)
. o
q:’ y Couple résiduel a 180°, ISO 10964, sans pré-charge:
N 0 i Boulons et écrous M10 en zinc Nm 3
1min 5mirOmin 30min 1h 3h 6h 24h  72h phosphaté (Ib.in.)  (25)
Polymérisation (h)
PERFORMANCES DE TENUE A L'ENVIRONNEMENT
PERFORMANCES DU PRODUIT POLYMERISE Polymérisation 1 semaine a 22 °C
Propriétés de I'adheésif Couple de rupture, ISO 10964, pré-charge 8 5 N-m:
Aprés 24h a 25 °C Boulons M10 acier avec phosphatation zinc
Couple de dévissage, ISO 10964, sans pré-charge:
Boulons acier oxydé noir, écrou Nm 24Ms Résist 5 chaud
acier M10 (Ib.in.)  (235,4) esistance a chau
Mesurée a la température
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Résistance au vieillissement a chaud : Vieillissement a la
température indiquée et mesure apres retour a 22 °C

180
; 160
Ko} S
E 10 A7<\1200
1201 T~
0» 1507C
g 100
c 80
»
:g 60
40
X 20

0

0 100 500 1000 5000
Heures

Résistance aux produits chimiques
Vieillissement dans les conditions indiquées et mesure apres
retour a 22 °C.

% de la résistance initiale
conservée aprés

Agent chimique °C 100h | 500 h | 1000 h | 5000 h
Huile moteur 120 140 145 145 125
Essence sans plomb 22 95 100 80 65
Liquide de frein DOT 4 | 22 95 110 115 95
Eau/Glycol 50/50 87 125 115 105 80
Acétone 22 80 70 65 55
Ethanol 22 95 95 100 70
Eau 22 120 115 120 125
Eau 60 120 105 115 100
INFORMATIONS GENERALES

L'utilisation de ce produit n'est pas recommandé dans des
installations véhiculant de I'oxygéne pur ou des mélanges
riches en oxygeéne, et il ne doit pas étre utilisé comme
produit d'étanchéité vis a vis du chlore ou pour d'autres
corps fortement oxydants.

Pour obtenir les informations relatives a la sécurité de
mise en oeuvre de ce produit, consultez obligatoirement la
Fiche de Données de Sécurité (FDS).

Lorsqu'un systéme de lavage en phase aqueuse est utilisé
pour nettoyer les piéces avant collage, il est important de
vérifier la compatibilité de la solution lessivielle avec I'adhésif
utilisé. Dans certains cas, les nettoyages en phase aqueuse
affectent la polymérisation et les performances de I'adhésif.

Ce produit n'est normalement pas recommandé pour une
utilisation sur les plastiques (particulierement sur les
thermoplastiques, sur lesquels peut apparaitre une fissuration
suite a la libération de contraintes, appelée "stress
cracking"). Il est recommandé aux utilisateurs de vérifier la
compatibilité de ce produit avec de tels matériaux.

Recommandations de mise en oeuvre
Assemblage
1. Pour obtenir les meilleurs résultats, les surfaces doivent
étre propres et exemptes de graisse (surface interne et
externe), utiliser un solvant de dégraissage Loctite, puis
sécher parfaitement.
2. Si le produit est appliqué sur un métal passif ou si la

vitesse de polymérisation est trop lente, utiliser
I'activateur recommandé. Se reporter au graphe vitesse
de prise en fonction de l'activateur pour choisir le bon
activateur. Laisser  évaporer l'activateur  selon la
référence utilisée..

3. Appliquer un cordon a 360°sur le filetage male en
évitant de mettre du produit sur le premier filet. Appuyer
suffisamment de fagcon a ce que le produit remplisse
bien les filets. Dans le cas de filetage de gros diamétre
ou grossier, appliquer une quantité de produit plus
importante, et déposer aussi un cordon a 360° sur la
partie femelle du filetage.

4. Assembler et serrer les parties a raccorder pour obtenir
I'alignement souhaité.

5. Aprés serrage correct de I'assemblage, I'étanchéité est
immédiate sous pression modérée. La résistance
maximum a la pression ainsi que la résistance aux
solvants sont obtenues aprés un temps de
polymérisation de 24 heures minimum.

Désassemblage

1. Démonter avec des outils a main conventionnels.

2. Lorsqu'il n'est pas possible de démonter a I'aide d'outils
a main conventionnels,du faitd'une longueur
d'engagement importante ou pour des filetages de grand
diametre (> 20 mm), il est nécessaire de chauffer
localement I'assemblage vers 250 °C, pour démonter a
chaud.

Nettoyage de I'adhésif
1. Le produit polymérisé peut étre éliminé en immergeant
la piece dans un solvant adapté Loctite et en frottant a
I'aide d'une brosse métallique.

Loctite Material Specification-s

LMS en date du Avril 21, 2011. Les résultats des controles
pour chaque lot de fabrication sont disponibles pour les
caractéristiques identifiées LMS. Les rapports de controle LMS
mentionnent aussi les résultats des contréles qualité QC en
accord avec les spécifications appropriées a I'utilisation du
client. De plus, des contréles permanents existent en paralléle
afin de garantir la qualité du produit et la stabilit¢ de la
production. Toute demande spécifique liée a des exigences
particuliéres d'un client sera transmise et gérée par le service
Qualité Henkel.

Stockage

Conserver le produit dans son emballage d'origine fermé dans
un local sec. Certaines informations de stockage peuvent étre
indiquées sur I'étiquetage de I'emballage.

Température de stockage : 8°C a 21°C. Une température
de stockage inférieure a 8°C ou supérieure a 28°C peut
affecter les propriétés du produit. Pour éviter de contaminer
le produit, ne jamais remettre dans son contenant d'origine un
produit sorti de son emballage. Henkel Corporation n'assure
aucune responsabilité pour les produits stockés dans d'autres
conditions que celles indiquées, ou pour des produits
contaminés par une mauvaise utilisation. Pour obtenir des
informations supplémentaires, contacter votre Service
Technique local ou votre représentant local.
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Conversions
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm / 25,4 = inches
Nx0,225=1b

N/mm x 5,71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8,851 = Ib-in
N-mm x 0,142 = oz-in
mPa-s = cP

Clause de non-responsabilité

Remarque :

L’information fournie dans cette Fiche Technique (FT) y compris les
recommandations d’utilisation et d’application du produit est basée sur notre
connaissance et notre expérience de ce produit a la date d’établissement de
cette FT. Le produit est susceptible de présenter différentes variétés d’application
ainsi que des modalités différentes d’application et de fonctionnement dans votre
environnement qui échappent a notre contréle. En conséquence, Henkel n’est
pas responsable ni de 'adéquation de notre produit aux procédés de production
et aux conditions dans lesquelles vous l'utilisez ni des applications et résultats
attendus. Nous recommandons fortement que vous pratiquiez vos propres
vérifications et essais préalables pour confirmer une telle adéquation de notre
produit.

Toute responsabilit¢ au regard de linformation contenue dans la Fiche
Technique (FT) ou toute autre recommandation écrite ou orale concernant le
produit est exclue sauf si une telle responsabilité est expressément acceptée par
ailleurs, sauf en cas de dommages corporels ou mortels dus a notre négligence
et sauf au titre des dispositions légales en matiere de responsabilité des produits.

Pour des produits livrés par Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS ou
Henkel France SA, veuillez noter, en complément, que :Dans le cas ou la
responsabilitt¢ de Henkel serait néanmoins engagée sur quelque fondement
juridique que ce soit, cette responsabilité ne pourra en aucun cas étre supérieure
au montant de la livraison concernée.

Pour des produits livrés par Henkel Colombiana, S.A.S. I'exclusion de
responsabilité suivante est applicable:L’information fournie dans cette Fiche
Technique (FT) y compris les recommandations d'utilisation et d’application du
produit est basée sur notre connaissance et notre expérience de ce produit a la
date d'établissement de cette FT. En conséquence, Henkel n’est pas
responsable ni de 'adéquation de notre produit aux procédés de production et
aux conditions dans lesquelles vous I'utilisez ni des applications et résultats
attendus. Nous recommandons fortement que vous pratiquiez vos propres
vérifications et essais préalables pour confirmer une telle adéquation de notre
produit.

Toute responsabilité au regard de [linformation contenue dans la Fiche
Technique (FT) ou toute autre recommandation écrite ou orale concernant le
produit est exclue sauf si une telle responsabilité est expressément acceptée par
ailleurs, sauf en cas de dommage corporels ou mortels dus a notre négligence et
sauf au titre des dispositions lIégales en matiere de responsabilité des produits.

Pour des produits livrés par Henkel Corporation, Resin Technology Group,
Inc., ou Henkel Canada Corporation. I’exclusion de responsabilité suivante
est applicable:

Les données contenues dans ce document sont fournies a titre d'information
seulement et sont considérées comme fiables. Nous ne pouvons pas assumer la
responsabilité de résultats obtenus par des tiers a partir de méthodes sur
lesquelles nous n'avons aucun contréle. Il est de la responsabilité de I'utilisateur
de déterminer I'adéquation a son besoin de toute méthode de production décrite
dans ce document, et de mettre en oeuvre toutes les mesures qui s'imposent
pour la protection des personnes et des biens contre tous risques pouvant
résulter de la mise en oeuvre et de I'utilisation des produits. En fonction de ce qui
précéde, Henkel dénie toutes garanties implicites ou explicites, y compris
les garanties liées a l'aptitude a la vente ou d'adéquation a un besoin
particulier, résultant de la vente ou de I'utilisation de produits de Henkel.
Henkel dénie notamment toutes poursuites pour des dommages incidents
ou conséquents quels qu'ils soient, y compris les pertes financiéres
d'exploitation.

La présentation dans ce document de processus ou de composition ne doit pas
étre interprétée comme le fait qu'ils sont libres de tous brevets détenus par des
tiers ainsi que comme une licence de brevet détenue par Henkel pouvant couvrir
de tels procédés ou compositions. Nous recommandons ici a I'utilisateur potentiel
de vérifier par des essais l'application envisagée avant de passer a une
application répétitive, les données présentées ici ne servant que de guide. Ce
produit peut étre couvert par un ou plusieurs brevets ou licences ou demandes
de brevet tant aux USA que dans d'autres pays.

Utilisation des marques

Sauf indications contraires, toutes les marques citées dans ce documents sont
des marques déposées par Henkel Corporation aux Etats Unis et ailleurs. @
indique une marque déposée aupres de U.S. Patent and Trademark Office.
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